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1. VSeobecné

Aby se co nejvice zamezilo pfipadnym 8kodam na motorech a na hnacim zafizeni , je nutné dodrZet ustanoveni,
obsaZena v navodu na pouZiti a udrzbu. Zejména je nutno pfisné dodrzovat bezpecnostni pokyny , které jsou
pfilozené oddélené.

Jelikoz tento navod k montazi a k udrzbé nemuze obsahovat z divodu prehlednosti zadné jednotlivé informace,
slouZici provozovateli ve zvlastnich pfipadech pouZiti , popf. v oblastech , vyZadujicich specialni poZadavky, je
nutné, aby pfi montazi byla provozovatelem ucinéna odpovidajici ochranna opatfeni.

1.2. Kvalifikovany personal
Montazni prace, uvadéni do provozu a provoz motord smi provadét pouze odborny personal, ktery ma na
zakladé odborného vzdélani, zkuSenosti a zaskoleni odpovidajici znalosti o

=  bezpecnostnich pfedpisech,
A = predpisech ochrany zdravi pfi praci,
= smérnicich a uznavanych technickych pravidlech
(napf. VDE-ustanovenich, normach).

Odborny personal musi umét posoudit prace, kterymi byl povéfen, rozpoznat mozna nebezpeci a byt schopen
jim predejit. Musi byt téZ zmocnén k provadéni nezbytnych praci a &innosti osobou zodpovédnou za
bezpecnost zafizeni.

1.3. Pouziti v souladu s uréenim

Tento motor je uvolnén pouze pro ucely uvedené vyrobcem v katalogu a pfisludné technické dokumentaci. Jiné,
nad tento ramec jdouci pouZiti plati jako pouZiti, které neni s timto v souladu. K tomuto se podita i zohlednéni
vSech predpisu pfislusnych k produktu. Zmény nebo pFestavby na motoru jsou nepfipustné. Cizi produkty a
komponenty, které jsou pouzivany spolec¢né s motorem, musi byt doporuceny, resp. schvaleny vyrobcem.

1.4. Vylouéeni ruéeni

Jak dodrZovani tohoto navodu, tak ani podminky a metody pfi instalaci, provozu, vyuzZivani a servisu
elektrického motoru nemohou byt vyrobcem kontrolovany. Nespravné provedeni instalace mlze vést k vécnym
Skodam a nasledné i k ohroZeni osob. Proto nepfebirame Zadnou zodpovédnost a ru€eni za ztraty, Skody nebo
naklady vzniklé v dusledku chybné instalace, nespravného provozu, jakoz i chybného vyuzivani a servisu nebo
vzniklé v jakékoliv souvislosti s nimi. Vynakladame maximalni usili na trvalé vylepSovani nasich vyrobkl. Proto
si vyhrazujeme pravo provadét zmény na vyrobku, v technickych datech nebo v montéaznich, obsluznych a
servisnich navodech bez pfedchazejiciho sdéleni o téchto skuteCnostech. Provedeni, technicka data a
zobrazeni jsou vzdy zavazna aZ po pisemném potvrzeni dodavajiciho zavodu.

2. Popis
Motory odpovidaji normé& IEC 34-1, EN 60034-1 a dal8im pfisluSnym evropskym normam. Dodavka podle
zvlastnich predpisl (napf. podle klasifikaénich pfedpisu, pfedpistd o ochrané proti vybuchu ) je mozna.

Zvlastni dodate¢né navody plati pro nasledujici modifikace motoru:
O Motory k valeCkovému podavadi
O Motory v provedeni do prostiedi s nebezpelim vybuchu

Jako rozsah dodavky plati udaje na odpovidajicim potvrzeni objednavky.

3. U€innost

Uginnost je zjistovana podle zadani normy EN 60034-2-1. U motord mensich nez 1kW se pouZiva pfimé méfeni.
Nejistota méfeni je u tohoto postupu klasifikovana jako ,nizka“. U motor od 1kW se pouziva metoda jednotlivych
ztrat. Dodatecné ztraty se pfi ni zjiStuji ze zbytkovych ztrat. Nejistota méfeni je u tohoto postupu klasifikovana také
jako ,nizk&". Vykonovy Stitek motoru obsahuje udaje o ucinnosti a o tfidé u€innosti podle EN 60034-30.
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4. Kryti motoru

Typ kryti motor(i je uvedeny na vykonovém stitku motoru, vestavéna dodatecna zarizeni se mohou lisit od kryti
tohoto motoru, toto je nutné mit na paméti pfi instalaci motoru. Pfi umisténi motord na volném prostranstvi
(kryti motoru > IP 44) je nutné dbat na to, Ze motory musi byt chranény proti pfimym povétrnostnim vliviim
(mrazu, vétru, desti , zejména proti zamrznuti ventilatoru).

5. Konstrukce, typ motoru

Konstrukce motorll je uvedena na vykonovém Stitku. Pouziti pfipadnych konstrukénich atypd musi byt pfedem
schvaleno vyrobcem a pfipadna prestavba systému musi byt provedena na zakladé pokynd vyrobce.
Provozovatel je navic povinen zajistit, aby zejména u konstrukci se svislym hfidelem bylo zamezeno vstupu
cizich téles do prostoru krytu ventilatoru.

6. Doprava a skladovan

Motory by mély byt pokud mozno skladovany pouze v uzavienych , suchych prostorach. Skladovani na volném
prostranstvi se zastfeSenim je pfipustné pouze kratkodobé&, pfitom musi byt zajisténa dostate¢na ochrana
motor( proti vSem Skodlivym vlivim okolniho prostfedi. Rovnéz tak je tfeba je zajistit proti mechanickému
poskozeni . Motory sméji byt na krytu ventilatoru bud pfepravovany nebo uskladnény. Pro pfepravu je nutné
pouzit zavésné Srouby (s o€kem) na motoru a také vhodna uchytna lana. Zavésné Srouby jsou uréeny pouze ke
zvedani motort vez pfipojenych dodate¢nych pfidavnych dild, jako jsou zakladové desky , prevodovka aj.
Pokud se zavésné Srouby po instalaci motoru odstrani , je nutné vSechny otvory se zavitem zplsobem ,
odpovidajicim kryti motoru pevné uzavfit. Pfi del§i dobé skladovani by se mélo dbat z dlvodl vylouceni
klidového poskozeni motor(i na prostfedi s minimalnimi vibracemi. Pfi dobé skladovani delSi nez 12 mésicu, je
nutné piekontrolovat pfed uvedenim do provozu stav promazani.

7. Odstranéni pojistek , slouzicich pri prepravé

U motoru s pojistkou pfi dopraveé (s valeCkovou podpérou) je nutné povolit Srouby s Sestihrannou hlavou, které
slouzi k upevnéni pojistek béhem dopravy, a spole¢né je s pojistkami odstranit. Nasledné (hned potom) je
nutné nasroubovat na viko loziska Srouby, které jsou zabaleny v sacku ve svorkové skfini. Pokud to uruje
pfedem varianta motoru, je k sacku pfipojena pruzna (pérova) podlozka, které je nutné se pred vlastnim
nasroubovanim SroubuU krytu loziska nasadit na tyto Srouby. Po demontazi transportnich pojistek je tfeba
provést vhodna opatfeni k zabranéni mikro pohybu rotoru (nebezpeci vzniku klidovych skod).

8. Instalace a montaz

teploty pfes 100°C, musi se zamezit kontaktu téchto ploch, pokud jsou motory instalovany v
pristupnych oblastech. Stejné tak se nesmi na tyto plochy montovat nebo jenom pokladat zadné dily,
které jsou citlivé na teplotu.

f Jelikoz pfi provozu elektromotori dle uréeného U¢elu mohou na vnéjSim povrchu motoru nastat

U konstrukénich modelt IM B14 a IM B34 je tfeba dbat na to, aby nebyla g.az

prfekroena maximalni hloubka zaSroubovani, uvedena v tabulce dole
(poskozeni vinuti!).

@d

Vétraci otvory musi zlstat volné a je nutno dodrZovat minimalni vzdalenosti,
aby proud chladiciho vzduchu nebyl omezen. Je nutné se postarat o to, aby \
vyfukované ohfaté chladici medium nebude jiz dale nasavano. .

PFi takovém zplsobu montaze, kdy je motor natoceny s koncem hfidele nahoru, je tfeba ze strany uzivatele
zabranit pronikani kapalin/vihkosti do motoru podél hfidele!

ddvodu nebezpeci hazeni musi zajistit zalicované pero. Uvadéni do provozu pfip. zkuSebni chod bez

é PFi uvadéni do provozu pfip. pfi zkusebnim chodu bez prvkl odvadéjicich tocivy moment se z
zajisténi zalicovaného pera je pfisné zakazano.
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PFi nasazovani prenosovych prvk{l (jako napf. spojka, pastorek nebo femenice) je nutné pouzit nasazovaci
pfipravek, nebo je tfeba nasazovany dil nahfat. K nasazeni konce hfidele obsahuji stfedéni s otvory se zavity
podle DIN 332 ¢ast 2. Nasazeni pfenosovych prvkd na hfidel je nepfipustné , protoze loziska a dalSi dily
motoru se mohou poskodit.

VSechny usazené prvky na konci hfidele je nutné peclivé dynamicky vyvazit odpovidajicim vyvaZovacim
systémem motoru (celd nebo poloviéni licovana pera). Rotory motorl jsou vyvazeny polovi¢nimi licovanymi
pery. Motory je nutné instalovat co mozna bez chvéni. U motort s provedenim "bez chvéni” je nutné dodrzovat
zvlastni nafizeni. provozovatel je povinen po ukonéeni montaZe zajistit ochranu a provozni bezpeénost
pohybujicich se dilu.

PFi pfimém spojeni s hnanym strojem je obzvlasté nutné systém presné sefidit (centrovat). Osy obou strojl
musi licovat . VySku osy u je nutné pfizpUsobit u hnaného stroje odpovidajicimi pfilozkami.

femenové pohony zatézuji motor relativné velkou radialni silou. PFi dimenzovani femenovych pohonu je nutné
dbat vedle pfedpisi a vypocetnich programui vyrobce femenl také na to, Ze podle naSich udaju, , které
vychazeji ze situace na konci hfidele, nesmi byt pfekroena dovolena radialni sila, vychazejici z tahu a pfedpéti
femenu. Zejména je nutné nastavit pfi montazi pfedpéti Femenu pfesné podle pfedpisu vyrobce Femend.

Otvory se zavitem u typ( pfirub uvedenych v tabulce jsou zpravidla prichozi otvory.

(provedeni IMB14, IMB34)

Aby se v prostoru &ela vinuti zamezilo poSkozeni vinuti motoru, je nutné dodrzet maximalni pfipustné
zasroubovani Sroubl , dle nasledujici tabulky.

Typ pfiruby Stary typ pfiruby Hloubka zaSroubovani
podle EN 50347 podle DIN 42948 v mm

FT65 C 80 6,5
FT75 C 90 8

FT85 C105 8,5
FT100 C120 8

FT115 C140 10
FT130 C160 10
FT165 C200 12

Pokud se motor v provedeni IMB34 instaluje bez namontovani, musi uzivatel ucinit u prdchozich otvort
prisluSna opatreni, aby zajistil odpovidajici stupen kryti.

9. Zkouska izolace a vyména oleje , popf. lozisek
Pfi prvnim uvedeni do provozu a zejména po delSim skladovani je tfeba proméfit stav izolace vinuti vici zemi a
mezi fazemi. Méfeni musi probihat se jmenovitym napétim, minimalné ale s 500 V.

je zakazano z jakéhokoliv duvodu se téchto svorek dotykat, zaroven je tfeba dusledné dodrzovat

f Na svorkach vznikaji béhem méfeni a bezprostfedné po méfeni nebezpeéna napéti, z tohoto divodu
instrukce, obsazené v navodu k pouziti méficiho pfistroje!

V zavislosti na jmenovitém napéti UN je nutné za teploty okoli 25 °C dodrzet tyto minimalni hodnoty:

Jmenovity vykon Py Izolagni odpor, vztaZeny na jmenovité napéti v
v kW kQ/V
1<Py<10 6,3
10 < Py< 100 4
100 < Py 2,5

V pfipadé podkro€eni téchto minimalnich hodnot je nutné vinuti fadné vysusit, dokud izolaéni odpor
neodpovida pro dané vykony poZzadovanym hodnotam, uvedenym v tabulce.
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Po delSim skladovani , pfed vlastnim uvedenim do provozu je nutno loZiskovy mazaci tuk vizualné& zkontrolovat
a v pfipadé ztuhnuti tuku , popfipadé jinych zjisté€nych zavad je nutné jej vyménit. Pokud jsou motory uvadény
do provozu po dobé delsi, nez po tfech letech po dodani vyrobcem, je nutné v kazdém pfipadé loZiskovy tuk
vymeénit. U motord se zakrytymi nebo utésnénymi lozZisky je nutné po dobé skladovani delSi nez 4 roky tyto
loZiska vyménit za nova loZiska stejného typu.

10. Pfipojeni motoru

Pripojeni musi provést odborny personal podle platnych bezpeénostnich ustanoveni. Mimo Né-
A mecko se musi postupovat podle prislusnych narodnich predpisu.
Bezpodmineéné se fid'te udaji typového stitku!

PFi pfipojovani motord je tfeba dbat zvlasté peclivé na provedeni pfipojeni v pfipojovaci skfifice. Matky
pripojovacich Sroubd musi byt bez pouziti nasili pevné utazeny.
Pfed pfipojenim sitovych pfivodd musi byt popfipadé dotazeny existujici pfipoje motoru.

Dovolené utahovaci momenty pro Sroubky na svorkovnici je nutné dodrZet podle nasledujici tabulky:

Jmenovity proud Pripojovaci zavit Utahovaci moment

[A] [Nm]

16 M4 1,2

25 M5 2,0

63 M6 3,0

100 M8 6,0

160 M10 10,0
250 M12 15,5

11. Uvedeni do provozu
Opét zde dlirazné pfipominame nutnost pfesného dodrzovani instrukci a bezpecnostnich pokynu.

VSechny prace je mozné provadét pouze v pfipadé, pokud je motor bez napéti. Instalace musi probihat za
prisného dodrzovani platnych pfedpisi a musi byt provadéna odpovidajicim zpUusobem vySkolenym
personalem.

Nejprve je nutné porovnat parametry okolni elektrické sité (napéti a frekvence) s Udaji, které jsou uvedeny na
vykonovém stitku motoru. Rozmeéry pfipojovaciho kabelu musi byt pfizpusobeny jmenovitym prouddim motoru.
Popis mist pfipojeni motoru odpovida normé EN 60034-8 (VDE 0530 ¢ast 8). V bodé 19 tohoto navodu jsou
vytistény nejCastéjsSi schémata zapojeni pro tfifazové motory v zakladnim provedeni, podle nichz bude
provedeno pfipojeni. Pro ostatni provedeni jsou dodavany zvlastni schémata zapojeni, ktera jsou pfilepena na
kryt svorkové skFiné, popf. jsou do prostoru svorkové skfiné pfiloZzena. Pro pfipojeni pomocnych a ochrannych
zafizeni (jako napf. vytapéni zastaveného motoru) mize byt pocitano s dodate¢nou instalaci jesté jedné
svorkové skfiné, pro kterou plati stejné pfedpisy jako pro hlavni svorkovou skfin.

Motory je nutné uvadét do provozu s nadproudovou ochranou , ktera vychazi ze jmenovitych hodnot proudu (~
1,05nasobek jmenovitého proudu) motoru. Jinak zanika garanéni narok v pfipadé poSkozeni vinuti . Pfed prvnim
zapnutim se doporucuje kontrola izolacniho odporu mezi vinutim a kostrou a mezi fazemi (viz odstavec 9). Po
del8im skladovani je nutné toto méfeni izolaCniho odporu bezpodminecné provést. Pfed pfipojenim vyrobniho
stroje je nutné prfezkousSet smysl otaceni motoru, aby bylo zabranéno pfipadnym Skodam na vyrobnim stroji. Kdyz
se pripoji sitové vodice v pofadi fazi L1, L2, L3 na U, V, W, toCi se motor doprava (z pohledu na konec hfidele na
strané pohonu DE). Zaméni-li se dva pfivody, to¢i se motor doleva (napf. L1, L2, L3 na V, U, W). U strojii s pouze
jednim smérem otaceni je pfedepsany smér ota€eni vyznaceny na stroji smérovou Sipkou.
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Utahovaci momenty pro Srouby na loZiskovém $§titu a krytu loZiska

[Nm] [Nm]
M4 2,3 1,1
M5 4.6 2,1
M6 7,9 3,7
M8 19 8,9
M10 38 18
M12 66 30
M14 105 49
M16 160 75
M20 330 150
M24 560 260

Pfed uzavienim svorkové skfiné je nutné bezpodmine¢né pfezkouset, ze

- pfipojeni je provedeno podle schématu zapojeni

- vSechny pfipoje ke svorkové skfini jsou pevné pfitazeny

- v8echny minimalni hodnoty poZzadovanych vzdusnych vzdalenosti (odstupt) jsou dodrzeny (pro napéti do 500 V
vice nez 8 mm, pro napéti do 750 V vice nez 10 mm, pro napéti do 1000 V vice nez 14 mm)

- vnitfek svorkové skfiné je fadné Cisty a zbaveny v8ech cizich téles

- nepouzité kabelové pfivody jsou uzavieny (zaizolovany) uzaviraci Srouby jsou opatfeny tésnénim a fadné
utésnény

- tésnéni u krytu svorkové skfiné je Cisté a pevné pfilepené a vdechny tésnici plochy fadné odpovidaji
poZadovanému kryti motoru.

Pfed zapnutim motoru je tfeba pfezkouset, Ze jsou dodrzeny vSechna bezpeCnostni opatfeni , Ze stroj je fadné
namontovan a Ze je ve vodorovné poloze, ze vSechny upeviiovaci prvky a zemnici pfipojky jsou pevné
pfitazeny, Ze pomocna a dodatecné instalovana zafizeni jsou funkéni a jsou fadné pfipojeny a Ze licovana pera
pro eventualni druhy konec hfidele jsou zajisténa proti vypadnuti.

mozné motor zatiZit vyrobnim strojem. Pro uvadéni do provozu se doporuduje sledovat pfikonovy proud, pokud
je motor zatizen vyrobnim strojem , aby bylo hned patrné eventualni pfetizeni a asymetrie v elektrické siti.
Spoustéc se musi nachazet pfi zapinani vzdy ve spoustéci pozici. U motord s krouzkovym rotorem je tfeba dbat
na bezchybny béh kartacu. Zasadné by nemély jiskfit.

Jak béhem provozu tak i pfi vypinani motoru je nutné dodrzovat vdechny bezpe&nostni pokyny.
U néstaveb, jako napf. snimaé/Cidlo, brzda atd. plati pfisluSné navody k obsluze a servisni navody jejich
vyrobcu.

12. Udrzba
Opét zde dlirazné upozoriiujeme na dodrzovani bezpec¢nostnich pokyntd , zejména v pfipadé odpojovani, zajisténi
proti opétnému zapnuti , provéreni beznapétoveého stavu vSech dild, které jsou spojeny se zdrojem proudu.

Pokud je motor odpojeny od elektrické sité z divodu udrzbarskych praci, je obzvlasté dulezité dbat na to, ze
pfipadné pomocné proudové obvody , jako napf. vytapéni zastaveného motoru , cizi ventilatory, brzdy musi byt
rovnéz odpojeny od elektrické sité.

Pokud je v pribéhu udrzbarskych praci pozadovana demontaz motoru, pak je nutné na stfedicich okrajich

odstranit existujici tésnici hmotu, a pfi zpétné montazi tyto mista vhodnou tésnici hmotou, ktera se pouziva pro
tésnéni soucasti motoru, opét utésnit. Stavajici tésnici médéné podlozky je tfeba v kazdém pfipadé opét pfipevnit.
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Peclivy a pravidelny servis, inspekce a revize jsou nutné k v€asnému zjisténi a odstranéni eventualnich zavad,
dfive nez mdze dojit ke vzniku naslednych Skod. ProtoZze neni mozné exaktné definovat provozni pomeéry,
mohou byt uvedeny pouze obecné Ihuty, za predpokladu bezproblémového provozu. Musi byt vzdy
pFizpusobeny na mistni podminky (znecisténi, zatizeni, apod.).

Co je tieba udélat? Casovy interval Lhaty

Prvni inspekce po cca 500 provoznich hodinach nejpozdéji po ¥z roce

Kontrola vzduchovych vedeni a

povrchu motoru podle stupné mistniho znecisténi

Promazani (opce) viz typovy, resp. mazaci Stitek
Hlavni inspekce po cca 10.000 provoznich hodinach | jednou ro¢né
Vypusténi kondenzalni vody podle klimatickych podminek

13. Skladovani a mazani
Valiva loziska motor(i v normalnim provedeni jsou promazany ze zavodu , popf. u zakrytych lozisek pfimo od
vyrobce téchto valeCkovych loZisek mazacim tukem na valeCkova loZiska dle DIN 51825.

Kvalita mazaciho tuku dovoluje pfi normalnim namahani a za normalnich okolnich podminek provoz motoru po
dobu cca 10.000 provoznich hodin u 2-pélového provedeni a cca 20.000 provoznich hodin u vicepdélového
provedeni aniZ by byla nutna vyména mazaciho tuku na vale¢kova loZiska, pokud neni dohodnuto jinak. Stav
naplnéni timto mazacim tukem by se mél av3ak pfilezitostné kontrolovat jesté pfed uplynutim této doby.
Nezavisle na provoznich hodinach, by méla byt u trvale mazanych loZisek provedena po cca 3 letech vyména
loZiska, resp. mazaciho tuku. Toto je podminéno snizujici se mazaci schopnosti maziva. Uvadény pocet
provoznich hodin plati pouze pro provoz v rozsahu jmenovitych otaek. Pfi provozu s méni¢em, ktery je spojen
s vySSim zahfivanim motoru, je tfeba redukovat uvedené Ihity pro promazani o cca 25 %. Pokud béhem
provozu motoru dojde u méniCe kmito¢tu k pfekroCeni téchto jmenovitych otalek, zmensuje se umérné
domazavaci lhlta pro lozZisko v obraceném poméru se stoupanim otacek.

Loziska je tfeba opétné promazat, pokud byla tato loziska pfedtim dukladné ocisténa vhodnymi rozpoustédly.
Pro nové promazani loZisek je tfeba pouZit stejny typ mazaciho tuku. Jako nahradni mazadla mohou byt
pouZzita pouze ty typy mazacich tukd, které jsou uréeny vyrobcem motoru. Je tfeba brat v Uvahu to, Zze volny
prostor loZiska smi byt zapinény tukem pouze asi 2/3. Uplné zaplnéni prostoru loZiska a krytu loZiska tukem
vede b&hem provozu ke zvySeni celkové teploty loZiska a tim i k jeho zvySenému opotfebeni.

V pfipadé uloZeni s domazavacim zafizenim (volitelna moznost od konstrukéni velikosti 160) je nutno provadét
domazavani na maznici pfi béZicim motoru podle mnozstvi tuku udavaného pro pfislusny motor. Domazavaci
Ihaty je nutné pfevzit z nasledujici tabulky.

Velikost provedeni dvoupdlové provedeni Ctyf- a vice- polové provedeni

160 az do 280 2.000 h 4.000 h

Mnozstvi tuku, které je pozadované pro domazani lozZisek, je nutno pfevzit z nasledujici tabulky (pfitom je nutno
pocitat pfi prvnim domazani zhruba s dvojnasobnym mnozstvim tuku, nebot maznice jsou jesté prazdné).
Opotfebovany stary tuk se shromazduje v olejové komore vnéjSiho krytu loziska. Tento stary tuk se musi
zhruba po patém provedeném domazani odstranit, napfiklad béhem reviznich kontrol.

Velikost provedeni 160 180 200 225 250 280

Mnozstvi maziva v cm® 20 25 30 35 40 50
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Servisni prace (mimo promazani) se provadéji pouze v klidovém stavu stroje. Je tfeba zajistit, Ze stroj
je zajistény proti zapnuti a oznacen odpovidajici informaéni tabulkou.

Dale je tfeba pfi pouzivani oleju, mazacich tukd a Cisticich prostfedk( dodrzovat bezpecnostni pokyny a
predpisy bezpecénosti prace jejich dotéenych vyrobc!

Je tfeba zajistit, aby bylo odpojeno napéti od pomocnych elektrickych okruhd, napf. topeni pfi

f Dily nachazejici se v sousedstvi a pod napé&tim musi byt zakryty!
zastaveni stroje.

Pfi provedeni s otvorem pro vypousténi kondenzacni vody je tfeba potfit vypoustéci Sroub/vypoustéci zatku
pred jejich opétovnym uzavienim vhodnym tésnicim prostfedkem!

14. Dlouhodobé skladovani (delSi nez 12 mésicti)

Dlouhodobé skladovani musi probihat bez vibraci, v uzavienych, suchych prostorach pfi teplotach v rozsahu od
-20 do +40°C a v atmosféfe bez agresivnich plynd, par, pracht a soli. Motory by mély byt pfednostné
transportovany a skladovany v originalnich balenich. Skladovani a transport v poloze na krytu ventilatoru je
nepfipustné. Nechranéné povrchy kovovych dil, jako napf. konce hfideli a pfiruby, musi byt k pfechodné
antikorozni ochrané ze zavodu dodate¢né opatfeny dlouhodobou ochranou proti korozi.

Pokud dochazi na zakladé okolnich podminek k roseni motor(, je tfeba provést preventivni opatfeni k ochrané
proti vlhkosti. Poté je tfeba specialni baleni z neprodySné, svafené plastové folie nebo baleni z folie s
materialem pfijimajicim vihkost. Do svorkovnic motort je tfeba vlozit balicek s materialem jimajicim vihkost.

Pro transport se pouzivaji zavésné Srouby/zavésy motord spole¢né s vhodnymi vazacimi prostfedky. Zavésné
Srouby/zavésy jsou urCeny pouze ke zvedani motord bez dodateénych nastavbovych dill, jako zakladnich
desek, pfevodovek, atd.

Motory se zesilenym uloZzenim jsou dodavany s transportni pojistkou. Transportni pojistka na konci hfidele by
méla byt odstranéna teprve pfi montazi motoru a pfed jeho zapnutim.

15. Systém krouzkt komutatoru

Systém krouzk( komutatoru je nutné pravidelné sledovat. Doporucuje se, bezprostfedné po uvedeni do
provozu tyto krouzky celkem 2krat aZz 3krat, asi vzdy po 50 provoznich hodinach zkontrolovat. Pak se kontroluji
v ramci pravidelné poZadované udrzby , jejiz Easovy odstup se fidi vzdy podle aktuélnich provoznich podminek.
Na vnéjsi ploSe krouZku komutatoru se ma tvofit patina. Tato situace nastava obecné zhruba po uplynuti 100
bis 500 provoznich hodin. Pokud jsou na vné&jsi ploSe krouZku zfetelné silné ryhy nebo stopy po speceni, musi
se tyto plochy ocistit nebo v pfipadé potfeby i pfesoustruzit. Vyskyt lehkych ryh neni ddvodem k opravé. Je
nutné kontrolovat tlak na uhlikové kartace. Hodnota tohoto tlaku by se méla pohybovat v rozsahu 18,5 az 24
kPa. Pfi vyméné uhlikovych kartacd je nutné tyto karta€e vymeénit vzdy za kartace stejné znacky. Nové uhlikové
kartaCe musi byt zabrouseny. U drzakl téchto uhlikovych kartacu je tfeba dbat na to, v pfipadé zaspinéni
téchto kartacl muze dojit k povoleni svérného momentu v drzaku a kartace mohou vypadnout.

Uhlikové kartae podléhaji pfirozenému opotfebeni. Obrus téchto kartacl se mize pohybovat v rozsahu od 3
do 5 mm za kazdych probé&hlych 1.000 provoznich hodin.

16. Vypousténi kondenzatu
V pfipadé umisténi motoru v mistech, kde je nutno pocitat s orosenim a s naslednym vznikem kondenzatu ve
vnitfnim prostoru motoru je nutné pravidelné v ur€itych ¢asovych intervalech uvolnit vypoustéci Sroub, ktery je

vypusténi je nutné tento otvor opét fadné uzavfit.

17. Cisténi

Aby nebyla sniZzena uc€innost vzduchového chlazeni , je nutné vSechny dily motoru pravidelné Cistit. Vé&tSinou
postaci vyfoukéni proudem stlaCeného vzduchu, ktery je zbaven vody a oleje. Obzvlasté je nutné udrZovat v
Cistoté vétraci otvory a prostory mezi Zebry motoru. Usazeny uhlikovy prach, ktery vznika pfirozenym otérem
uhlikovych kartaéu je nutné z vnitfniho prostoru motoru pravidelné odstrafiovat. Doporucuje se, toto Cisténi
zahrnout do systému pravidelnych prohlidek vyrobniho stroje i tyto prohlidky elektromotoru.
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18. Pfidavna zafizeni
Motory mohou byt op&né vybaveny pfidavnymi zafizenimi:

18.1 Tepelna ochrana motoru

Ke sledovani teploty stfedniho vinuti statoru mohou byt v motoru zabudovana tepelna &idla (termistor, KTY, TS
nebo PT100). Pro jejich pfipojeni jsou pfipraveny bud v hlavni pfipojovaci skfifice nebo v pfidavné pfipojovaci
skfifice odpovidajici pomocné svorky pro pomocné elektrické okruhy. Odpovidajici pfipojeni se provede podle
pfilozeného schéma pro zapojeni svorek.

Je pfFisné zakazano provadét zkousku pruchodnosti termistoru a vodi€ld za studena pomoci zkouSecky,
klikového induktoru aj., nebot tyto Cinnosti vedou k okamzitému zniCeni Cidla. Pfi pfipadném dodate€ném
méfeni odporu za studena (cca. pfi teploté 20 °C) nesmi vyt pfekroeno méfici napéti obvodu d&idla 2,5 V
(stejnosmérny proud). Doporucuje se méfeni pomoci Wheatstoneova mulstku s napajecim napétim 4,5 V
(stejnosmérny proud). Odpor za studena obvodu &idla nesmi pfekrocit 810 Ohm, méfeni odporu za tepla neni
pozadovano.

ochrany vinuti nasledného zchlazeni motoru neumysinym opétovnym sepnutim nedo$lo k

f U motord s tepelnou ochranou vinuti musi byt u¢inéna vhodna opatfeni, aby spusténi tepelné
Zadnému ohrozeni.

18.2 Topeni pfi odstaveném motoru

Pfipojovaci napéti je uvedeno na typovém Stitku motoru. Pro jejich pfipojeni jsou pfipraveny bud v hlavni
pfipojovaci skrifice nebo v pfidavné pfipojovaci skfifice odpovidajici pomocné svorky pro pomocné elektrické
okruhy. Odpovidajici pfipojeni se provede podle pfilozeného schéma pro zapojeni svorek. Topeni pro
odstaveny motor smi byt zapnuto az po vypnuti motoru. BE€hem provozu motoru nesmi byt zapnuto.

18.3 Jednotka nezavislé ventilace

Jednotka nezavislé ventilace zajistuje pfi provozu hlavniho motoru odvod ztratového tepla. Béhem provozu
hlavniho motoru musi byt zapnuty motor nezavislé ventilace. Po vypnuti hlavniho motoru musi byt zajistén v
zavislosti na teploté dobéh nezavislé ventilace. U motord s jednotkami nezavislé ventilace, které jsou zavislé na
smeéru otaceni, musi byt tento smér otaceni bezpodminecné zohlednén (viz Sipka sméru otaceni). Smi byt
pouzivany pouze vyrobcem dodavané agregaty nezavislé ventilace. Jednotka nezavislé ventilace se zapojuje
podle platného, se svorkovnici dodavaného schéma pro zapojeni svorek.

19. Zaruka, oprava, nahradni dily

Za zaru¢ni opravy odpovida nas zavod, pokud nebylo vyslovné dohodnuto jinak. Zde jsou provadény odborniky
vSechny dalSi popf. pozadované opravy. Informace o organizaci naseho zdkaznického servisu je mozno
vyzadovat v naSem zavodé. Nahradni dily jsou obsazeny v odstavci 24 tohoto navodu k pouziti a k udrzbé.
Radna udrzba, pokud je v odstavci "Udrzba” pozadovany , neplati jako zasah do systému motoru ve smyslu
zaru¢nich podminek. Timto se zavod nezproStuje smluvené povinnosti poskytovat zarucni servis.

20. Elektromagneticka kompatibilita

Byla pfezkousena shoda motord jako nesamostatnych konstrukénich jednotek s normami EMV. Provozovatel
zafrizeni je proto zodpovédny za to, Ze pomoci vhodnych opatifeni bude zajisténo, Ze pfistroje popf. pfilohy jako
celek odpovidaji pfislusnym normam o elektromagnetické kompatibilité.

21. Odstranovani poruch

Odstranovani vSeobecnych poruch mechanického a elektrického typu lze provadét podle schématu, uvedeném
v odstavci 25. Na pfisné dodrZzovani vSech bezpecnostnich opatfeni pfi odstrafovani téchto Skod jiz bylo
mnohokrat d{irazné poukazovano.
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22. Zapojeni svorek

Pro stroj/motor s pouze jednim koncem hfidele nebo dvéma konci hfidele v riznych tloustkach, plati jako smysl
otaceni, ten smér otaceni rotoru, ktery zjisti pozorovatel, kdyz posuzuje Celni stranu jediného nebo silngjsiho
ukonceni hfidele.

Ke kazdému motoru je prilozeno zavazné schéma zapojeni svorek, podle kterého musi byt provedeno
pripojeni. Pripojeni pomocnych elektrickych okruhGi musi byt provadéno také podle prilozeného
schéma pro zapojeni pridavnych svorek.

Schémata pfipojeni pro trojfazové motory s kotovou nakratko

Zapojeni do hvezdy Zapojeni do trojuhelniku Zapojeni do hvezdy a
A Star connection A Delta connection A A trojuhelniku

| Ut Vi w1l | | | ut | vt | wi] |
| | | U1 V1 W1 | | |
L] —— —]— J L S S — I— - -1 -1
L1 L2 L3 L1 L2 L3
Schémata pfipojeni pro motory s pfepinanim pold
zapojeni Dahlander dve oddelena vinuti
Delta-parallel-star connection 2 separate windings
nizké otacky vysoké otacky nizké otacky vysoké otacky
low speed high speed low speed high speed
r— 1 r—— — — — — 1 r— m r—— — — — — il
1U 1V 1w 1U Vv 1w 1U 1V 1w 1U v 1w
e o ¢ O O O

| |
| |
| 2u 2v 2w |
| |

| | | |
| | | |
o|8|d] o8]0
L — — — _I L—— —|— —— J L — — — | L—— —|— —— J

L1 L2 L3 L1 L2 L3 L1 L2 L3 L1 L2 L3

Schéma pfipojeni pro motor s tepelnou ochranou vinuti

r——— — .
1~ —CO———
Motor | | Spoustéc
Motor T | | Tripping unit
o ]
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23. Likvidace
Pfi likvidaci stroju je tfeba zohlednit platné lokalni/narodni pfedpisy.

Dale je tfeba dbat na to, aby byly oleje a maziva likvidovany podle pfedpist pro likvidaci starych olejli. Nesmi
byt znecistény rozpoustédly, Cisticimi prostfedky za studena a zbytky laka.

Pfed dalsi recyklaci by mély byt jednotlivé materialy oddéleny. Dulezitymi komponenty jsou Seda litina (obal),
ocel (hfidel, plechy statoru a rotoru, drobné dily), hlinik (rotor), méd’ (vinuti) a plastové dily (izolani materialy,
jako napf. polyamid, polypropylen, apod.).

Elektronické soucastky, jako desky s ploSnymi spoji (méni¢, ¢idla, apod.) se recykluji oddélené.

Provozni navod -13 - BOCKWOLDT



Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

24. Usporadani motoru

207 Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni !

21  Zalicované pero 208 Valive lozisko
201 Loziskovy stit A 209 Valivé lozisko
202 Loziskovy &tit B 211 Zalicované pero
203 Rotor kompl. 212 Upeviiovaci Sroub

a) s ozubenym hfidelem motoru 214 Upeviiovaci Sroub

b) s hladkym hfidelem motoru 215 Svorkovnice kompl.
204 Skfin kompl. 227 Pojistny krouzek
205 Ventilator 228 Pajistny krouzek
206 Kryt ventilatoru 241 Vyrovnavaci podlozka

207 Radialni tésnici krouzek hridele
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25. Odstranovani zavad

25.1 Elektrické poruchy

motor se nespusti

motor se rozbiha tézce

brucivy zvuk béhem rozbéhu

Bruéivy zvuk béhem provozu

Bruceni v rytmu dvojitého skluzového kmitoctu
Vysoké zahftivani pfi béhu naprazdno

Prilis vysoké zahrivani pfi dimenzovani

Vysoké zahrivani jednotlivych usekt vinuti

Mozné priciny poruchy Napravna opatreni
e o o pretizeni Snizit zatizeni
() Preruseni jedné faze u privodu proudu Zkontrolovat vypinac a privod proudu

Preruseni jedné faze u privodu proudu po

e o o inac i
zapnuti Zkontrolovat vypina¢ a privod proudu
° Prilis nizké sitové napéti, priliS vysoka Zkontrolovat parametry sité
frekvence
° rrllls vysoké sit'ové napéti, priliS nizka Zkontrolovat parametry sité
rekvence
e 6 o o Vinuti statoru je propojené Promérit elektricky obvod vinuti
A Promérit odpor vinuti a izolaéni odpor,
R AT ] T Opravy ve firmé Bockwoldt
e o o Zkrat mezi fazemi Promérit od.porv vinuti a izolaéni odpor,
Opravy ve firmé Bockwoldt
() Preruseni v kleci nakratko Opravy ve firmé Bockwoldt
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25. Odstranovani zavad

25. 2 Mechanické poruchy
Zvuk ,charakteristicky pro brouseni
Vysoké zahfrivani
Silné chvéni
Prilis vysoké zahrivani lozisek

Loziska vydavaji zvuk

Mozné priciny poruchy Napravna opatreni
o o ® Rotacni casti se odiraji Urcit pricinu , seridit dily
L] Pfivod vzduchu je utlumeny Zkontrolovat vétraci systém a vétraci cesty
® Rotor je nevyvazeny Rozebrat rotor,vyvazit
° Rotor neni kruhovy, hridel je Demontovat rotor, dalSi postupy je nutné si
zohybany nechat odsouhlasit vyrobcem
® Vadné sesazeni (vadna souosost) Seridit soustroji, prezkouset spojeni
] Piipojeny stroj je nevyvazeny Vyvazit pripojeny stroj
] Razy vychazejici z pripojeného stroje Zkontrolovat pripojeny stroj
o Nepokoje v prevodovce Zkontrolovat prevodovku dat vSe do poradku
® Systém rezonuje se zakladovym Po konzultaci vyztuzit zakladovy blok
° Zmény v zakladovém bloku ;J;tf':ii(t"?ﬁéinu, odstranit zavadu a stroj znova
® PiiliS mnoho tuku v loziscich Odstranit nadbyteény tuk
] Teplota chladiva je vétSi nez 40 °C Nové promazat loziska odpovidajicim mazivem
® V-nebo Gama-krouzek se obrusuje E;ezr:g;taz;:enﬁgnﬁgg? ;r:zueirik, dodrzet
o o Nedostatecné mazani Mazat dle predpisu
o o Zkorodované lozisko Vyménit lozisko za nové
o o Prilis mala vile loziska Vymeénit za lozisko s vétsi vuli
L] Prilis velka vile loziska Vyménit za lozisko s mensi vuli
® V obézné draze jsou stopy po brouseni Vymeénit loZiska
® Trvalé drazky Vyménit loziska
® Nedostatecné zatizené valeckové lozisko Zménit typ loziska dle predpisu vyrobce
® Spojeni tahne nebo tlaci Seridit znova stroj
® Napéti remene je prilis veliké Napéti remene nastavit podle predpisu

Proméit otvor pro lozisko, konzultovat s

® @ Vzpiicené lozisko nebo priliS utazené _
vyrobcem
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