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Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Uvod Introduction
1. Uvod

Tento provozni navod obsahuje dllezita upozornéni pro pouzivani prevodovek.

Jejich dodrZzovani je predpokladem pro bezporuchovy provoz a splnéni
pfipadnych narok(l na zaruku. Proto si pfed uvedenim pfevodovky do provozu
nejdfive bezpodminecéné prectéte provozni navod.

PFi jeho nedodrzovani muze dojit ke zranéni osob a vzniku vécnych Skod.

Tento provozni navod musi byt vzdy kompletni a v bezvadném citelném stavu.
Musi byt vZdy uchovavan v blizkosti pfevodovky.

Timto vydanim ztraci platnost vSechny pFfedchozi provozni navody pro

pfevodovky s €elnimi koly, Snekovy pfevodovky a pfevodovky s kuzelovymi koly.

Stav ¢ervenec 2012
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Bezpecénostni pokyny Safety regulations

2. Bezpeénostni pokyny

Nasledujici bezpeénostni pokyny se vztahuji k pouzivani pfevodovek. PFi
pouzivani prevodovych motord prosim dodate¢né respektujte pfisluSny provozni
navod pro motory.

Pfevodovky a pfevodové motory obsahuji béhem a po provozu dily pod napétim
a pohyblivé dily, jakoz i pfipadné horké povrchy.

VSechny prace pfi prepravé, ustaveni, pfipojeni, uvedeni do provozu a udrzbé
musi provadét kvalifikovany zodpovédny personal.

Pfitom musi byt dodrZovany pfislusné provozni navody a schémata zapojeni.
Musi byt dodrZzovana ustanoveni, specificka pro zafizeni.

Musi byt také respektovany pfislusné bezpecnostni pfedpisy a pfedpisy urazové
prevence.

Neodborné pouzivani jakoz i chybna instalace nebo obsluha mohou vést k
zavaznému zranéni osob a vécnym skodam.

Tyto prevodovky (pfevodové motory) jsou uréeny pro prlmyslova zafizeni.
Odpovidaji platnym normam a pfedpistm.

Technické udaje najdete na typovém Stitku a v dokumentaci.

Musi byt dodrzeny vSechny pokyny.

Likvidace

)@

\\

Respektujte prosim aktualni ustanoveni.

t E:_@

Dily plasté, ozubena kola, hfidele, jakozZ i valeCkova loZiska pfevodovek musi byt
likvidovana jako ocelovy Srot. To plati i pro dily z Sedé litiny, pokud neprobiha
oddéleny sbér.

Snekova kola jsou z barevnych kovi a musi byt likvidovana odpovidajicim
zpusobem.

Stary olej zachytte a zlikvidujte v souladu s pfedpisy.
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Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.1 Konstrukce prevodovky s €elnimi koly CB 1-stupriova

Patkové provedeni 10a

02a

10b

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni !

01 Plast pfevodovky 19  Zalicované pero
a Patkové provedeni 22  Zalicované pero
b Prirubové provedeni (obr. vySe) 25 Radialni tésnici krouzek hfidele AS
02a Viko prfevodovky Provedeni F 28  Pojistny krouzek
05  Vystupni hidel 31 Sroub s véalcovou hlavou
06 Hnané kolo 33  Upinaci vlozka
10a  Nasuvny pastorek 35 Uzaviraci Sroub
10b  Hnaci pastorek 36  Odvzdusnovaci ventil
14  Valivé lozisko 39  Krouzkovy zavésny Sroub od CB 103
15  Valivé lozisko 41 Zalicovana podlozka jen u provedeni SL
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Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.2 Konstrukce prevodovky s €elnimi koly CB 2-stupriova

10a

02a

Patkové provedeni

10b

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni !

25

01 Plast pfevodovky 17  Valivé lozisko

a Patkové provedeni 19  Zalicované pero

b PFirubové provedeni (obr. vye) 22  Zalicované pero
02a Viko prfevodovky Provedeni F 23  Zalicované pero
05  Vystupni hidel CB 11 s upinaci matici 25 Radialni tésnici krouzek hfidele AS
06 Hnané kolo 28  Pojistny krouzek
07  Mezipastorkova hfidel 31 Sroub s valcovou hlavou

od CB 5 u nékterych prevod(i z pastorku a hfidele 33  Upinaci vlozka
08  Vlozené kolo 35  Uzaviraci Sroub
10a Nasuvny pastorek 36  OdvzduSnovaci ventil
10b  Hnaci pastorek 39  Krouzkovy zavésny Sroub od CB 3
14  Valivé lozisko 40  Distan¢ni krouzek odCB7
15  Valivé lozisko 41  Zalicovana podlozka jen u provedeni SL od CB 5

16 Valivé lozisko
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.3 Konstrukce prevodovky s €elnimi koly CB 3-stupriova

1-stupiiova prirubova prevodovka 902a 935 10a 10b

932

RN A
N
YAl
C.')/L/ﬁiﬁ( ‘.-‘V znx/
X N |
AN \% oA Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni !
Y.~
NV
10a Nasuvny pastorek 916 Valivé lozisko
10b  Hnaci pastorek 922 Zalicované pero
902a Viko pfevodovky Provedeni F 924 Zalicované pero jen u pol. 905b
903 Mezikus 928 Pojistny krouzek
905a Hfidel s vloZenym dilem, ozub. 931  Sroub s valcovou hlavou
905b Hridel s vlozenym dilem, hladka 932  Sroub s valcovou hlavou
908 Vlozené kolo 933 Upinaci vlozka
914 Valivé loZisko 935 Uzaviraci Sroub

915 Valivé lozisko
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.4 Konstrukce prevodovky s €elnimi koly CB 4-stupriova

139 115 106 128 102a 10a

2-stupnova prirubova prevodovka

119

122 117

131

AN
> 143

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni !

10a Nasuvny pastorek 122 Zalicované pero
10b  Hnaci pastorek 123 Zalicované pero
101  Plast prevodovky Prirubové provedeni 125 Radialni tésnici krouzek hfidele AS
102a Viko pfevodovky Provedeni F CB 0/0 az 23/0 s distanénim krouzkem
103 Prevodova pfiruba 128 Pojistny krouzek
105a Prevodova hridel, ozub. 131  Sroub s valcovou hlavou
105b Prevodova hridel, hladka 132 Sroub s valcovou hlavou
106 Hnané kolo 133 Upinaci vliozka
107 Mezipastorkova hridel 135 Uzaviraci Sroub
od CB 5 u nékterych pfevodl z pastorku a hfidele 136 OdvzdusSnovaci ventil
108 Viozené kolo 139 Krouzkovy zavésny Sroub od CB 3
114  Valivé lozisko 142 Pojistny krouzek
115 Valivé lozisko 143 Pojistny krouzek
116  Valivé lozisko 144 Opérny kotou¢
117  Valivé lozisko 145 Sroub se $estihrannou hlavou
119 Zalicované pero jen u pol.105b 146 Pojistny krouzek
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Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.5 Konstrukce dodate¢nych dili prevodovky s ¢elnimi koly CB

20
11c

Dodate¢né dily

199

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni!

02b  Viko pfevodovky Provedeni K 603 Priruba
03  Hnana pfiruba 632  Sroub s valcovou hlavou
11a Hnaci hridel, hladka 634 Sroub se Sestihrannou hlavou
11c  Hnaci hfidel, ozubena 701  Priruba michace
18  Valivé loZisko 705  Vystupni hiidel
20  Zalicované pero CB 11 s upinaci matici
21 Zalicované pero jenupol. 11a 707 Radialni tésnici krouzek hfidele AS
26  Radialni tésnici krouzek hridele AS 715 Valivé lozisko
u CB 7 s distan¢nim krouzkem 719  Zalicované pero
30 Pojistny krouzek 722 Zalicované pero
32 Sroub s valcovou hlavou 725 Radialni tésnici krouzek hfidele A
34  a Sroub s valcovou hlavou CB 11 s opérnym krouzkem
b Sroub se Sestihrannou hlavou (obr. vySe) 727  Pojistny krouzek
35 Uzaviraci Sroub 730 Pojistny krouzek
37  Pojistny krouzek jenuCB9+ CB11 = 731  Pojistny krouzek CB5azCB9
199 Elektromotor 744  Opérny kotouc¢
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.6 Konstrukce prevodovky s €elnimi koly BC 2-stupriova

Patkové provedeni

02a

N\

N
N
I

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni!

01 Plast pfevodovky 16 Valivé lozisko
a Patkové provedeni 17  Valivé lozisko
b PFirub. provedeni (obr. vyse) 19 Zalicované pero
02a Viko pfevodovky Provedeni F 22 Zalicované pero
05  Vystupni hidel 23 Zalicované pero
06 Hnané kolo 25 Radialni tésnici krouzek hfidele AS
07  Mezipastorkova hfidel 28 Pojistny krouzek
08  Vlozené kolo 31 Sroub s valcovou hlavou
10a Nasuvny pastorek 33 Upinaci viozka
10b  Hnaci pastorek 35 Uzaviraci Sroub
14  Valivé lozisko 36 Odvzdusnovaci ventil

15  Valivé lozisko
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Konstrukce prevodovky Gear box construction

Dodate¢né dily

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni!

02b Viko pfevodovky Provedeni K 199 Elektromotor
03  Hnana pfiruba 603 Priruba
11a Hnaci hfidel, hladka 632 Sroub s valcovou hlavou
11b  Hnaci hfidel s otvorem 634 Sroub se Sestihrannou hlavou
18  Valivé lozisko 701 Priruba michace
20  Zalicované pero 705 Vystupni hfidel
21 Zalicované pero jenupol.11a 707 Radialni tésnici krouZek hfidele AS
26  Radialni tésnici krouzek hfidele AS 715 Valivé lozisko
30 Pojistny krouzek 719 Zalicované pero
32 Sroub s valcovou hlavou 725 Radialni tésnici krouzek hfidele A
34  aSroub s valcovou hlavou 727 Pojistny krouzek
b Sroub se Sestihrannou hlavou (obr. vySe) 730 Pojistny krouzek
38  Sroub s valcovou hlavou 744 Opérny kotouc
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.8 Konstrukce ploché prevodovky SF

361 10a 10b

Tvar zakladniho modulu duté hridele
301

336
342
305 Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni!
10a Nasuvny pastorek 323  Zalicované pero
10b  Hnaci pastorek 325 Radialni tésnici krouzek hfidele AS
301 PIast prevodovky (strana motoru) 327  Pojistny krouzek pouze SF 150
302 PIast prevodovky (vystupni strana) 331 Sroub se $estihrannou hlavou
304 Duta hridel 335  Uzaviraci Sroub
306 Hnané kolo 336  OdvzdusSiovaci ventil
307 Mezipastorkova hfidel 340 Distanéni krouzek
od SF 1550 u nékterych prevodl z pastorku a hfidele 342  Zalicovana podlozka SF 350-1550
308 Viozené kolo 353 Upinaci vlozka
314  Valivé lozisko 354  Sroub s valcovou hlavou
316  Valivé lozZisko 361 Sestihranna matice

322  Zalicované pero
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.9 Konstrukce ploché prevodovky SF

Kombinaéni moznosti 303 362 30 18 11c 20 20 18 26

357

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedenil

3 Hnana pfiruba 305 \Vystupni hfidel jednostranna
11a Hnaci hfidel, hladka 310 Vystupni hfidel oboustranna
11c Hnaci hfidel, ozubena 319 Zalicované pero

18 Valivé lozZisko 326 Pojistny krouzek

20 Zalicované pero 341 Zalicovana podlozka pouze SF 150
21 Zalicované pero jenupol. 11a 352  Upinaci krouzek pfiruby SF 150+3050
26 Radialni tésnici krouzek htidele AS 355 Podpéra toc¢ivého momentu

30 Pojistny krouzek 356 Uhel patky, stojici

32 Sroub s valcovou hlavou 357  Uhel patky, leZici

34  a Sroub s valcovou hlavou 358 Sroub se $estihrannou hlavou

b Sroub se Sestihrannou hlavou (obr. vyse) 359  Sroub se Sestihrannou hlavou

199 Elektromotor 360 Radialni tésnici krouzek hfidele AS
303 Viko prevodovky Provedeni K 361 Sestihranna matice
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.10 Konstrukce Snekové pirevodovky CB S

= AN
Tvar zakladniho modulu duté hfidele % AN

31
Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni! 25
01 Plast pfevodovky 25 Radialni tésnici krouzek hfidele AS
02  Viko prevodovky oteviené 30 Pojistny krouzek
07  Duta hfidel 31 Sroub s vélcovou hlavou
10  Snekové kolo 35 Uzaviraci $roub
11 Hfidel Sneku 36 Odvzdusnovaci ventil
14  Valivé lozisko 40 Distan¢ni krouzek
17  Valivé lozisko 41 Zalicovana podlozka
18  Valivé lozisko 42 Zalicovana podlozka

22  Zalicované pero
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Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.11 Konstrukce Snekové pirevodovky CB S

Kombinaéni moznosti

199

19

08

356

Jsou mozné odchylky v zavislosti

359 31 05 09 na velikosti a provedeni!
03  Viko prevodovky zaviené 26  Radialni tésnici krouzek hfidele AS
04  P¥rubaC 31 Sroub s valcovou hlavou
05 Priruba A 33 Sroub se Sestihrannou hlavou
06 VikoK 34  Sroub s valcovou hlavou
08  Vystupni hfidel jednostranna 44  Sestihranna matice
09  Vystupni hiidel oboustranna 45  Pryzovy tlumi¢
12 Nastréna hfidel 55 Podpéra to€ivého momentu
19  Zalicované pero 199  Elektromotor
20  Zalicované pero 356 Upevnovaci lista
23  Zalicované pero 359  Sroub s valcovou hlavou
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Provozni navod
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BOCKWOLDT

GETRIEBEMOTORENWERK

4.12 Konstrukce Snekové prevodovky CB 2S

Konstrukce prevodovky Gear box construction

01
02
04
05
06
07
08
09
10
1
12
13

Plast pfevodovky
Viko pfevodovky
Pfiruba C
PFiruba A

Viko K

Duta hridel

Vystupni hfidel jednostranna kompl.

Vystupni hfidel oboustranna kompl.
Snekové kolo

Hfidel Sneku (standardni)
Hfidel Sneku (provedeni K)

Pfiruba motoru

Provozni navod

14
15
16
17
18
25
26
27
29
30
55
56

-17 -

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni!

Valivé lozisko

Valivé lozisko

Valivé loZisko

Valivé lozisko

Valivé lozisko

Radialni tésnici krouzek hfidele
Radialni tésnici krouzek hridele
Radialni tésnici krouzek hfidele
Pojistny krouzek

Pojistny krouzek

Podpéra tocivého momentu

Adaptér patky

BOCKWOLDT
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Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.13 Konstrukce prevodovky s kuzelovymi koly CB 2K

22

40

48

11a

|-\

01 Plast pfevodovky
02  Viko pfevodovky
03  Hnana pfiruba
04  Hnaci pfiruba

05 Vlozena pfiruba
06 Hnané kolo

07a  Duta hridel

07b  Vystupni hfidel
08a Kuzelové kolo
08b  Pastorkova hfidel
09  Kuzelové kolo kompl.
10  Hnaci pastorek
11a Pastorkova hfidel
11b  Pastorek

12 Hnaci hfidel

13 Hnaci kolo

14  Valivé lozisko

15  Valivé lozisko

16  Valivé lozisko

17  Valivé lozisko
18a Valivé lozisko
18b  Valivé lozisko

19  Zalicované pero
20 Zalicované pero
21 Zalicované pero

Provozni navod

jednostranna

22
23
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
40
41
42
44
45
47
48
52
53
54
55
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Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni!

s

LA L
20 08b 08a 18a 41 13 23 18b

Zalicované pero
Zalicované pero

Radialni tésnici krouzek hridele
Radialni tésnici krouzek hfidele
Pojistny krouzek

Pojistny krouzek

Pojistny krouzek

Pojistny krouzek

Sroub s véalcovou hlavou
Sroub s véalcovou hlavou
Sroub s véalcovou hlavou
Sroub s véalcovou hlavou
Uzaviraci Sroub
Odvzdusnovaci ventil
Distanéni krouzek
Distanéni krouzek
Zalicovana podlozka
Pouzdro

PryZovy tlumic

Uzaviraci Cepicka
Uzaviraci Cepicka

Stavéci matice

Pérovy krouzek

Sroub s véalcovou hlavou
Podpéra toCivého momentu

BOCKWOLDT



Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukce prevodovky Gear box construction

4.14 Konstrukce standardni pfiruby

ke konstrukci standardnich motort IEC

N
W

®

Jsou mozné odchylky v zavislosti na velikosti a provedeni!

401 Standardni pfiruba 420 Zalicované pero jenupol. 411a
411a Hnaci htidel, hladka 425 Radialni tésnici krouzek htidele A

411b  Hnaci hfidel s otvorem (obr. viie) ag7 [viownavact podozia NF 160-NF 280
411c Hnaci hfidel, ozubena (obr. vySe) 428 Pojistny krouzek

414  Valivé lozisko 429  Sroub se $estihrannou hlavou

415 Valivé loZisko 430 Sestihranna matice

432  Sroub se Sestihrannou hlavou
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Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Preprava a skladovani Transport and storage
m‘;f 5. Prfeprava a skladovani
i
@5@ Informaci o poskozeni zji5t€né po dodani ihned sdélte pfepravni firmé. Pfip. je
nutné vyloucit uvedeni do provozu.
Pevné dotdhnéte naSroubovana pfepravni oka. Ta jsou dimenzovana jen pro
hmotnost prevodovky (pfevodového motoru). Nesmi byt pfipeviiovana zadna
dodate¢na bfemena. V pfipadé nutnosti pouZijte vhodné, dostateéné
dimenzované prepravni prostfedky. Pfed uvedenim do provozu odstrante
transportni pojistky.
Dodavka by meéla byt skladovana az do uvedeni do provozu v suchém,
bezprasném prostfedi a v prostfedi bez otfesll. Teplota by méla byt asi 20°C,
relativni vlhkost by méla byt mensi nez 65 %. Kvlli namontovanym radialnim
tésnicim krouzkim hfidele je nutné zamezit plasobeni UV zafeni, ozonu a
agresivnich médii.
PFi odlisnych skladovacich podminkach prosim kontaktujte firmu BOCKWOLDT.
Pfi dlouhodobém skladovani prevodovek (pfevodovych motord) je nutné
dodrzovat normu BN 9013.
"f‘\_;‘ 6. Montaz a uvedeni do provozu
Nl
N Montaz a uvedeni do provozu smi provadét jen odborné kvalifikovany personal.

Pro namontované elektricky pohanéné dodateCné vybaveni jako napf.
elektromotory, brzdy a frekven¢ni konvertory je bezpodmine€né nutné dodrzovat
pfislusné a pfiloZzené provozni navody.

Musi byt dodrZzovana bezpeé&nostni ustanoveni pro elektrické provozni prostfedky.

Pfed uvedenim do provozu je nutné dbat na nasledujici body:

® Udaje na typovém &titku pfevodového motoru musi byt shodné se sitovym
napétim.

® Pohon nesmi byt poSkozen pfepravou nebo pfi skladovani.
® Pohon ma provedeni podle teploty a podminek okoli.

® Srouby kontroly oleje a vypustné Srouby jakoZ i
odvzdusniovaci ventily resp. odvzduShovaci Srouby
musi byt volné pfipustné.

® P¥i pouzivani odvzdusnovacich Sroubl je nutné pred
uvedenim do provozu bezpodmine&né odstranit
pfepravni kryt. Kromé toho je nutné vytahnout zatky
z odvzdus$iniovaciho Sroubu!

® Kontrola stanovené konstrukci odpovidajici olejové naplné (viz kapitola 7.3)
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Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Installation and

Montaz a uvedeni do provozu commissioning

,-\;J 6. Montaz a uvedeni do provozu
S DalSi body, na které je nutné dbat pired uvedenim do provozu:

Z konct hfideli musi byt diikladné odstranény antikorozni prostfedky. K tomu
musi byt pouzivdno vhodné bézZné rozpoustédlo. Rozpoustédlo nenechte
vniknout do tésnicich chlopni tésnicich krouzk(l hfideli — poSkozeni materialu!

Zkontrolujte smér otaceni v nespfazeném stavu (pfitom sledujte vyskyt
nezvyklych kluznych zvuku tfeni pfi protaceni).

Pfed uvedenim do provozu, i pfed zkuSebnim chodem musi byt zajisténo, ze
pohyblivé a rotujici dily (napf. hfidele, spojky) nebudou nebezpeéné. To
znamena, Ze musi byt k dispozici potfebna ochrana proti dotyku nebo musi
byt vylou€eno nebezpeéné pfiblizeni. Pfi zkuSebnim chodu bez modularnich
prvkd musi byt zajiSténa zalicovana pera v koncich hfideli proti vystfeleni.

Pfevodovka (pfevodovy motor) smi byt montovan ve stanoveném provedeni
jen na rovné nosné konstrukci, tlumici kmity a odolné proti zkrouceni.

K upevnéni je zasadné nutné pouzit Srouby kvality 8.8.

Pfi zméné konstrukce je nutné adekvatné pfizpUsobit plnici mnozstvi maziva a
polohu odvzduSnovaciho ventilu.

Pfi zmé&nach oproti standardnimu provozu (napf. zvySené teploty, zvuky,
vibrace) je nutné v pfipadé pochybnosti pfevodovy motor vypnout. Zjistéte
pfi¢inu, pfipadné konzultujte s firmou BOCKWOLDT.

Pfed provadénim praci na pfevodovce nebo namontovanych kombinacich je
nutné vypnout napajeni proudem.

Montujte hnaci a vystupni prvky jen pomoci natahovacich zafizeni. Pouzivejte
k nasazeni stfedici dulky se zavitem, umisténé na koncich hfideli.

Usnadnite si montaz, kdyz hnaci resp. vystupni prvek napfed natfete kluznym
prostfedkem nebo kratce zahfejete (respektujte udaje vyrobce).

Spojky, femenice, pastorky atd. v Zadném pfipadé nenatahujte na konec
hfidele pomoci uderu kladiva (poSkozeni lozisek, plasté a hfidele)!

Hnaci a vystupni prvky jako femenice spojky, pastorky atd. musi byt zakryty
ochranou proti dotyku!

U Femenic dbejte na spravné napéti femenu (podle udaja vyrobce).

Nesmi byt provadény zadné prestavby bez povoleni vyrobce.
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Installation and

Montaz a uvedeni do provozu commissioning

; b 6. Montaz a uvedeni do provozu
e K zamezeni nepfipustné velkych radialnich sil musi byt hnaci a vystupni
prvky usporadany podle nasledujiciho obrazku.
A = nespravné B = spravné
Fr Fr
N /4 7
e == L ;
~ % —
/
/ x/4 \ % ZL

Nasazené pfenosové prvky by mély byt vyvazené a nesmi vyvolavat nepfipustné
radialni a axialni sily (pfipustné hodnoty viz katalog).

Pfi montazi spojek musi byt dodrzeny uUdaje vyrobce spojky (vzdalenost, axialni
presazeni, Uhlové presazeni atd).

U nasuvnych prevodovek s kotoudi nasazovanymi za tepla se nesmi upinaci Srouby
natahovat bez nastréné hiidele - mohlo by dojit ke zdeformovani duté hridele.

V oblast upnuti kotouc€e nasazovaného za tepla bezpodmine¢né nesmi zustat tuk!
Upinaci Srouby dotahujte momentovym kli€em nejdfive poloviénim toCivym
momentem kfizem, poté Uplnym momentem a nasledné dotahnéte uplnym
momentem postupné v nékolika otackach.

Pfi montazi motoru na solo prevodovku (provedeni NF) je nutné jesté
dodatecné dodrzovat nize uvedena opatieni:

® Dbejte pfi montazi motoru na Cistotu. Je nutné zajistit, aby se do oteviené
kopule nedostalo zadné cizi téleso, resp. necistota nebo prach.

® DodrZujte i provozni navod motoru.

® Pfed montdZi motoru je nutné zjistt a zadokumentovat toleranci
obvodového hézeni hfidele motoru i bo¢ni hazeni a uchylku souososti
pfiruby motoru podle normy DIN 42.955. Prekroli-li naméfené hodnoty
pfipustné tolerance podle DIN 42 955 N, je montaZ na solo pfevodovku
nepfipustna. Obratte se prosim na vyrobce motoru.

® Pfirubové spojeni je nutné po dikladném Ccisténi (Kompletni odstranéni
zbytkl barev, oleju a tukd!) peclivé utésnit tekutym, trvale pruznym tésnicim
prostfedkem. Tésnici prostfedek musi byt odolny proti oleji, tukim a teplotné
staly minimalné od -50°C do +180°C (Je nutné respektovat udaje od
vyrobce).

® Na Cep hfidele motoru peclivé a rovnomérné naneste ochranny
prostfedek pfed korozi s mazacim ucCinkem (napf. médénou pastu).
Ochranny prostfedek proti korozi je odolny proti oleji, tuku a je teplotné
staly od minimalné -30°C az do +300°C. (Je nutné respektovat udaje od
vyrobce).
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Montaz, uvedeni do Installation, commissioning
provozu a Udrzba and maintenance

6. Montaz a uvedeni do provozu

® Doporucujeme otvor hfidele kopule z divodu jednodus$si montaze motoru
vhodnym zafizenim rovnomérné predehfat na cca 50 - 60 °C. Pfi zahfivani je
nutné se vyhnout lokalnimu pfehfivani.

Vystrazny pokyn: Utésnéna valiva loziska kopule (provedeni
27) se nemaji s ohledem na naplnéni tukem
a tésnici material zahfivat na vice nez 80°C.

® Motor rovnomérné zavedte bez zatizeni ranami nebo narazem do hfidele
kopule. Dodrzujte prosim pfi zavadéni polohu per motoru zalicovanych k
drazce zalicovanych per v hfideli kopule. Je nutné ze vyhnout vychyleni
hfidele motoru.

® Upeviovaci Srouby je nutné rovnomérné (kfizem) dotdhnout. DodrzZujte
utahovaci momenty a kvalitu Sroubu.

7.2

7 7.1 Intervaly Gdrzby
7 @

) kazdych 3.000 provoznich hodin zkontrolujte pfevodovy ole;.
Pfitom provedte zrakovou kontrolu prisaku tésnéni.

° nejpozdéji kazdych 10.000 provoznich hodin nebo po 2 letech vymérite
mineralni olej a vymérite tuk pro valiva loZiska.

[ ) nejpozdéji po 25.000 provoznich hodinach nebo po 5 letech vymérite
synteticky olej a vyménte tuk pro valiva loziska.

Pfi extrémnich provoznich podminkach (napf. pfi vysoké vlhkosti vzduchu,
znacném kolisani teplot, v agresivnim prostfedi a pfi vysokych okolnich
teplotach) jsou vhodné kratsi intervaly mazani.

Doporu¢ujeme vyménu maziva spojit s ddkladnym vycisténim prevodovky.
Rovnéz vycistéte valiva loziska, naplnéna tukem a napliite novym tukem. Pfitom
je nutné dbat na to, aby byl prostor loZiska naplnén tukem z cca 1/3. Uzaviena
loziska (loziska 2 RS a loziska 2Z) nelze vymyvat a doplfiovat tukem. Tato
loZiska je nutné vyménit.

Udrzbarské prace

V zavislosti na vné&jsich vlivech je nutné podle potfeby opravovat resp.
obnovovat povrchovy/antikorozni natér. Pfitom je tfeba dbat na to, aby pfi
lakovani agregatll byly zakryty, pfip. pfelepeny tésnici krouzky hfidele,
odvzdusniovaci ventily a kluzné plochy hfideli. Po dokonceni lakovani musi byt
lepici pasky odstranény.

-23- BOCKWOLDT



Provozni navod BOCKWOLDT
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Udrzba Maintenance

7.3 Kontrola stavu oleje

° Pfevodovy motor odpojte od napéti, zajistéte proti neumysinému
opétnému zapnuti a davejte pozor na zvySenou teplotu povrchu.
Pro zamezeni popaleni noste vhodny ochranny odév nebo pockejte, az
pfevodovka vychladne.

® Odstrante kontrolni Sroub stavu oleje resp. odvzdus$novaci ventil ,
zkontrolujte vySku napiné, pfip. olej doplnte, zaSroubujte Sroub kontroly
stavu oleje resp. odvzdusnovaci ventil.

7.4 Vyména oleje

® Prevodovy motor odpojte od napéti, zajistéte proti nelmysinému opétnému
zapnuti a davejte pozor na nebezpeli popéleni. Pfevodovka ale musi byt
zahfata na provozni teplotu, protoze nedostate¢na schopnost teceni
studeného oleje ztéZuje spravné vyprazdiiovani.

® Umistéte pod vypustny Sroub vhodnou nadobu.

® (Odstrarite odvzduSnovaci ventil, Sroub stavu oleje a vypustny Sroub.

e Uplné vypustte olej.

® ZaSroubujte vypustny Sroub.

® Napliite novy olej podle udaji v tabulce maziv odvzdusfiovacim otvorem.
Pfitom dbejte na udaje v tabulce pro mnozZstvi maziv.

® ZaSroubujte odvzdusfiovaci ventil a Sroub kontroly stavu oleje.

Pfi kazdé vyméné oleje je nutné zkontrolovat tésnost vSech té€snéni a Sroubovych
spoju.

Zasadné je nutné dbat na to, aby se Zadny olej nedostal do pldy, do podzemnich
nebo povrchovych vod nebo do kanalizace.

Prevodovky a pfevodové motory (kromé pfevodovky F) jsou pfi dodani naplnény
olejem a pfipraveny k provozu.

Standardné se pouziva mineralni olej.
Nikdy nemichejte mineralni maziva se syntetickymi.
Poloha odvzdusniovaciho ventilu jakoz i Sroubu kontroly stavu oleje a vypustného

Sroubu jsou zavislé na provedeni a je nutné je najit na zobrazeni plniciho
mnozstvi (kapitola 9).
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Provozni navod
Operating Instructions
Montazni polohy

8.1 Prevodovka s ¢elnimi koly CB 1-stupriova

Patkové provedeni

PFirubové provedeni

BOCKWOLDT
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Fitting positions

lohy

Montazni po

8.2 Prevodovka s ¢elnimi koly CB 2-stupriova

Patkové provedeni

Pfirubové provedeni

BOCKWOLDT
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Montazni polohy Fitting positions

8.3 Prevodovka s ¢elnimi koly BC 2-stupriova

Patkové provedeni

PFirubové provedeni
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dovka SF

revo

-

8.4 Plochap

Hnana pfiruba

Tvar zakladniho modulu duté hridele

Uhel patky -dlouhy-

Uhel patky -kratky-

BOCKWOLDT
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Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Montazni polohy Fitting positions

8.6 Prevodovka s kuzelovymi koly CB 2K

Tvar zakladniho modulu
duté hridele

Vystupni hfidel vpravo
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Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Maziva Lubricants

9.1 Tabulka maziv

Pfevodovky a pfevodové motory (kromé pfevodovky F) jsou pfi dodani pfipraveny k provozu a naplnény
mineralnim olejem adekvéatné ke standardnimu rozsahu okolni teploty, uvedeném v nasledujici tabulce maziv.

Smérodatny pro to je udaj o provedeni resp. montazni poloze pfi objednavce pohonu. Pfi pozdé&jSi zméné
montazni polohy musi byt plnéni maziva pfizplisobeno zménénému provedeni.

Doporuéena maziva pro prevodovky BOCKWOLDT

Teplotni rozmezi

c bp
okolniho prostfedi pruh | DIN | R = ______| - @ o
" [eR=AIEARRA = FUCHS
©C) maziva |(1S0) |SE Scastrol | FUCH Mobil
L Shell ToTaL
-50 0 +50  +100 >
Energol . |Mobilgear
[ ] e VG Degol 8 Alpha Renolin Omala S2| Carter
10 -Standardng- +50 minerélni olej [ CLP 320 | BG 320 G:?ZS(P sP 320 | CLP 320 G%OZz)(P G 320 EP 320
Prevodovka
s ¢elnimi koly e | CLP [ VG Degol Alphasyn | Renolin | Glygoyle |Omala S4| Carter
e . syntetickj olej| pg | 220 | GS 220 PG220 | PG220 | 220 | WE220 | SY 220
Renolin .
e | CLP [ VG Alphasyn ) Mobil [Omala S4| Carter
-40 +80
5 syntetickj olef| 5 | 259 EP 220 CLIJ_r;S%’QO SHC 630 | GX 220 | SH 220

Plocha pfevodovka

.30 -Standardné- e | CLP | VG Degol Alphasyn [ Renolin | Glygoyle [Omala S4| Carter
é synteticky olel| o | 460 | GS 460 PG460 | PG460 | 460 | WE460 | SY 460

Snekova prevodovka

I o | CLP [ VG Degol Alphasyn | Renolin | Glygoyle |Omala S4| Carter
30 e synteticky olej| pg | 220 | GS 220 PG220 | PG220 | 220 | WE220 | SY 220
Renolin .
o | CLP [ VG Alphasyn ) Mobil [Omala S4| Carter
-40 +80
Prevodovka s synteticky olef| i | 200 EG220 | /WD [SHC 630 | GX 220 | SH 220
kuzelovymi koly
Prevodovka s biologicky Tribol Planto-
celnimi koly 20 | +40 odbourateln | CE” | VS Bio Top |  gear Sarter
Plocha prevodovka olej 1418/320 | S320
Snekova o
prevodovka olej vhodny . Mobil
Pievodovka s 30 +40 pro kontakt se | VG Optileb | Geralyn SHC Nevastane
kuzelovymi koly s potravinami schvgl;em 460 GT 460 | SF 460 Cibus 460 SL 460
m
uk Ener- Gadus
(na bazi Spheerol [ Renolit | Mobillux Multis
-30 +60 minerlniho grease | aps GP3 EP3 S2 v EP3
. LS 3 100 3
s s oleje)
Valivé loZisko
20 - tuk osee | Spheerol | Renoiit_[Mobitemp| Alida | ot
(synteticky) SY 2202 SY 2202 |Unitemp 2| SHC 100 | EMS 2 SHD 100
Vysvétlivky: CLP = mineralni olej CLPE = esterovy olej (tfida ohrozeni vody 1)
CLP PG = polyglykol CLP seschvalenmut = synt. uhlovodiky + esterovy olej
CLPHC = syntetické uhlovodiky

Pozor! Michani mineralnich a syntetickych maziv neni pfipustné!
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Maziva Lubricants
9.2 Plnici mnozstvi pfevodovky s €elnimi koly CB MnozZstvi maziva v litrech
Montazni Vodorovné uspoiadani Svislé usporadani
poloha B3 | B5 B6 | B7 B8 V1 | V5 vy | V6

\ég'kOSt prevodovky Motor volna vstupni hfidel Motor volna vstupni hfidel Motor volna vstupni hfidel Motor volna vstupni hfidel Motor volna vstupni hfidel
100 0,2 0,2 0,3 0,4 0,3 0,5 0,7 0,7 0,4 0,6
1-stuph . 101 0,3 0,4 0,6 0,7 0,6 0,8 1,2 1,2 0,6 1,0
-Stupnova 102 05 0,6 1,3 1,6 09 1,2 1,9 1,9 0,8 1,7
103 0,8 1,0 1,4 1,9 1,3 1,7 3,0 3,0 1,1 2,5
00 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2
0 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3
1 0,3 0,4 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
2 0,4 0,5 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,7 0,7
2_stupHova 23 0,7 0,8 0,7 0,8 0,8 1,1 1,5 1,5 1,5 1,5
-Stupnova 3 0,8 0,9 0,8 0,9 1,0 14 1,7 1,7 1,7 1,7
5 2,0 2,5 2,0 2,5 2,3 2,9 4,6 4,6 4,6 4,6
7 3,0 4,2 3,0 4,2 3,0 4,0 6,8 6,8 6,8 6,8
9 4,0 6,0 4,0 6,0 4,1 5,7 9,5 9,5 9,5 9,5
11 8,5 8,5 8,5 8,5 8,0 10,0 22,0 22,0 22,0 22,0
09 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,6 0,6 0,6 0,6
19 0,6 0,7 0,6 0,7 0,5 0,5 0,9 0,9 0,9 0,9
29 0,7 0,8 0,7 0,8 0,6 0,7 1,0 1,0 1,0 1,0
3-stupriova 239 0,9 1,0 0,9 1,0 1,0 2,1 2,7 2,7 2,7 2,7
39 1,2 1,3 1,2 1,3 1,3 2,6 2,9 2,9 2,9 2,9
59 4,0 4,5 4,0 4,5 3,0 3,5 5,8 5,8 5,8 5,8
79 6,5 7,0 6,5 7,0 5,8 6,9 10,5 10,5 10,5 10,5

O  Odvzdusiiovaci ventil

®  \Vypustny Sroub Uvedena plnici mnozstvi pfedstavuji orientacni hodnoty. V zavislosti na pfevodu jsou mozné mirné odchylky.
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9.3 Plnici mnozstvi pfevodovky s €elnimi koly BC

Provozni navod

Operating Instructions

BOCKWOLDT

GETRIEBEMOTORENWERK

Maziva

Lubricants

Mnozstvi maziva v litrech

Montazni
polohy

=

L@ %
@1

B5

Vodorovné usporadani

Svislé usporadani

B6

B7

B8

V1 | V5 vy | V6

\B,%I'kOSt prevodovky Motor volna vstupni hfidel Motor volna vstupni hfidel Motor volna vstupni hfidel Motor volna vstupni hfidel Motor volna vstupni hfidel

102 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,35 0,35 0,35 0,35

125 0,4 0,5 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,7 0,7

L. 130 0,5 0,6 0,5 0,6 0,6 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9

2-stupfiova

0160 0,6 0,7 1,2 1,3 1,9 2,0 1,9 1,9 1,8 1,8

0180 1,0 1.1 1,9 2,0 2,9 3,0 3,2 3.2 2,5 2,5

0250 2,5 2,8 4,6 4,9 6,9 7.2 9,8 9,8 6,5 6,5

O  Odvzdusnovaci ventil
®  Vypustny Sroub

Uvedena plnici mnozstvi pfedstavuji orientaéni hodnoty. V zavislosti na pfevodu jsou mozné mirné odchylky.
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Provozni navod BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Maziva Lubricants
9.4 Plnici mnozstvi ploché prevodovky SF Mnozstvi maziva v litrech
Montazni Vodorovné usporadani Svislé uspofadani

polohy

=

3

\slgli.l.(-ost prevodovky Motor Motor Motor Motor Motor
150 0,5 0,5 0,45 0,65 0,7
350 0,8 0,8 0,7 1,0 1,1
450 1,3 1,3 1,2 1,7 1,8
2-stupnova
950 3,0 3,0 2,8 3,9 4,0
1550 6,0 6,0 5,5 7,8 8,0
3050 7,5 10 10 15 15
100 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2
Pfirubova
prevodovka /10 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3
/12 0,4 0,4 0,4 0,7 0,7

O  Odvzdusnovaci ventil

®  Vypustny Sroub Uvedena plnici mnozstvi pfedstavuji orientaéni hodnoty. V zavislosti na pfevodu jsou mozné mirné odchylky.
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Provozni navod

BOCKWOLDT
Operating Instructions

GETRIEBEMOTORENWERK

Maziva Lubricants
9.5 Plnici mnozstvi Snekové prevodovky CB S
Plnici mnozstvi(litr) pro velikost pfevodovky
Montazni poloha CBS..

030 040 050 063

0,30 0,35 0,50 0,50

0,30 0,35 0,50 0,50

0,30 0,35 0,50 0,50

uv

0,30 0,35 0,50 0,50

RH vpravo lezZici / vlevo leZici horizontalni hnaci hfidel

LH

O Odvzdusiovaci ventil
® Vypustny Sroub

Uvedena plnici mnozstvi predstavuji orientacni hodnoty. V zavislosti na pfevodu jsou mozné mirné odchylky.
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GETRIEBEMOTORENWERK

Maziva

9.6 Plnici mnozstvi Shekové prevodovky CB 2S

Lubricants

Montazni poloha

Plnici mnozstvi (litr) pro velikost pfevodovky CB 2S...

030 (040 /00(050 /00| 060 /00(070 /00080 /00{100 /0|120 /0150 /1180 /1

0,04 |0,13 +01(0,21 +0,1|0,36 +0,1|0,46 +01(0,70 |+0,1]| 1,14 +02| 2,0 +02( 4,0 |+03| 7,0 +03

0,04 (0,13 +0.1(0,21 +0,1|0,36 +01|0,46 +01|0,70|+01( 0,6 +02( 1,1 +0.2| 2,8 +04| 3,5 +04

0,04 |0,13 +02(0,21 +02|0,36 +2|0,46 +02(0,70|+02| 1,1 +03| 2,0 +03( 4,0 |+05| 7,0 +05

0,04 (0,13 +0,1(0,21 +0,1|0,36 +01]|0,46 +01|0,70|+01( 1,1 +02( 2,0 +.2| 4,0 +3| 7,0 +03
vpravo / vlevo lezici horizontalni hnaci hiidel

9.7 Plnici mnozstvi prevodovky s kuzelovymi koly CB 2K

Velikost
prevodovky Montazni poloha
CB 2K...
(LI
OH UH ov uv RH LH

065 0,4 0,4 0,4 0,6 0,4

080 0,7 0,7 0,7 1,0 0,9

100 1,1 1,1 1,3 1,4 1,2

112 1,0 1,5 1,5 1,5 1,0

140 2,0 3,0 3,0 3,0 2,0

180 1,8 3,9 3,9 3,9 3,9

212 3,0 7,5 7,5 7,5 7,5

265 7,0 15,0 20,0 14,0 15,0

Uvedena plnici mnozstvi pfedstavuji orientacni hodnoty. V zavislosti na pfevodu jsou mozné mirné odchylky.
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Provozni navod
Operating Instructions

BOCKWOLDT

GETRIEBEMOTORENWERK

Provozni poruchy Troubleshooting
10. Provozni poruchy
Porucha Mozné priciny Naprava

rovhomérné zvuky mleti za
chodu

poskozeni lozisek

- zkontrolovat olej
- vyménit loziska

rovhomérné zvuky klepani za
chodu

nepravidelnosti ozubeni

- informovat firmu

nezvyklé nerovhomérné zvuky
za chodu

cizi téleso v oleji

- zkontrolovat olej
- vypnout pohon
- informovat firmu

vystup oleje u vika pfevodovky

netésné plosné tésnéni vika
prevodovky

- dotahnout Srouby vika
prevodovky

- sledovat pfevodovku

- pfi dalSim vystupu oleje
informovat firmu

vystup oleje u tésniciho
krouZku hfidele na strané
vystupu

pfevodovka neni
odvzdudnéna

- odvzdusnit pfevodovku

- sledovat prevodovku

- pfi dalSim vystupu oleje
informovat firmu

vystup oleje u
odvzdusnovaciho ventilu

- pfili§ mnoho oleje

- chybna montazni poloha

- upravte mnozstvi oleje (viz
Udrzbarské prace, kap. 7.2)

- odvzdusnovaci ventil
umistéte v souladu s
prehledem montaznich poloh

- upravte stav oleje podle
udaja v tabulce pro plnici
mnozstvi oleje

vystupni hfidel se neotaci,
ackoliv motor bézi

preruSeno spojeni hfidel -
naboj v pfevodovce

- zaslat pfevodovku/pfevodovy
motor k oprave.

Pokud potfebujete pomoc naseho zakaznického servisu, zadame vas o nasledujici

udaje

° Udaje na typovém &titku
L Druh a rozsah poruchy
(] Okamzik poruchy

(] Domnél4 pficina
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