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Navod na prevadzku BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK
Uvod Introduction
1. Uvod

Tento navod na prevadzku obsahuje dblezZité pokyny pre pouzivanie prevodoviek.

Ich dodrziavanie je predpokladom pre bezporuchovu prevadzku a splnenie
pripadnych narokov zo zaruky. Preto si pred uvedenim prevodovky do prevadzky
najprv bezpodmienecéne precitajte navod na prevadzku.

Nedodrziavanie navodu méze spdsobit’ zranenia osb a vecné Skody.

Tento navod na prevadzku musi byt vzdy kompletny a v bezchybne Eitatelnom
stave. Musi byt vzdy uloZeny v blizkosti prevodovky.

Tymto vydanim stracaju platnost’ vSetky predchadzajuce navody na prevadzku
pre prevodovky s €elnymi kolesami, zavitovkové prevodovky a prevodovky
s kuzelovymi kolesami.

Stav jal 2012
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Navod na prevadzku BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Bezpeénostné pokyny Safety regulations

2. Bezpecnostné pokyny

Nasledujuce bezpe€nostné pokyny sa vztahuju na pouZivanie prevodoviek. Pri
pouziti prevodovych motorov okrem toho dodrzte prisludny navod na prevadzku
motorov.

Casti prevodoviek a prevodovych motorov po&as prevadzky apo nej vedu
napatie a su v pohybe, povrchy mézu byt horuce.

VSetky prace spojené s prepravou, instalaciou, pripojenim, uvedenim do
prevadzky a s udrzbou musia byt vykonavané kvalifikovanym, zodpovednym
odbornym personalom.

Pritom je potrebné dodrzZiavat prislusné navody na prevadzku a schémy
zapojenia. Musia byt dodrzané predpisy Specifické pre jednotlivé zariadenia.

Je potrebné dodrziavat aj prisludné predpisy pre bezpeénost a prevenciu urazov.

Neprimerané pouzitie a nespravna instalacia alebo obsluha mézu spbsobit vazne
zranenia os6b a vecné Skody.

Tieto prevodovky (prevodové motory) su uréené pre priemyselné zariadenia. Su
v sulade s platnymi normami a predpismi.

Technické udaje najdete na typovom Stitku a v dokumentacii.

Vsetky udaje musia byt dodrzané.

Likvidacia

)@

\\

Prosim, dodrzte platné predpisy.

t E:_@

Casti skrifi, ozubené kolesa, hriadele a valivé loZiska prevodoviek sa musia
likvidovat' ako ocelovy Srot. To plati aj pre €asti zo sivej liatiny, ak sa nevykonava
oddeleny zber.

Zavitovkové kolesa su vyrobené zfarebného kovu a musia sa likvidovat
zodpovedajucim spdsobom.

Pouzity olej zberajte a likvidujte podla predpisov.
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Navod na prevadzku BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.1 Konstrukcia prevodovky s ¢elnymi kolesami CB, 1-stupriovej

Vyhotovenie s patkou 10a

02a

10b

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia su mozné odchylky!

01 Skrina prevodovky 19 Licované pero
a Vyhotovenie s patkou 22 Licované pero
b Vyhotovenie s prirubou (bez obr.) 25  Tesniaci krizok radialneho hriadela AS
02a  Kryt prevodovky vyhotovenie F 28  Poistny kruzok
05  Vystupny hriadel 31 Skrutka s valcovou hlavou
06 Hnané koleso 33  Upinacie puzdro
10a ZasuUvaci pastorok 35  Uzatvaracia skrutka
10b  Hnaci pastorok 36  Odvzdusnovaci ventil
14  Valivé lozisko 39  Skrutka s okom od CB 103
15  Valivé lozisko 41 Licovana podlozka len pri vyhotoveni SL
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Navod na prevadzku BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.2 Konstrukcia prevodovky s ¢elnymi kolesami CB, 2-stupriovej

10a

02a

Vyhotovenie s patkou

10b

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia si mozné odchylky!

25

01 Skrifia prevodovky 17  Valivé lozisko

a Vyhotovenie s patkou 19  Licované pero

b Vyhotovenie s prirubou (bez obr.) 22  Licované pero
02a Kryt prevodovky vyhotovenie F 23  Licované pero
05  Vystupny hriadefl CB 11 s prituznou maticou 25  Tesniaci kruzok radialneho hriadela AS
06 Hnané koleso 28  Poistny kruzok
07  Medzipastorkovy hriadel 31 Skrutka s valcovou hlavou

od CB 5 pri niektorych prevodoch z pastorka a hriadela 33  Upinacie puzdro
08 Vlozené koleso 35  Uzatvaracia skrutka
10a ZasuUvaci pastorok 36  OdvzduSnovaci ventil
10b  Hnaci pastorok 39  Skrutka s okom 0dCB 3
14  Valivé lozisko 40  Distan¢ny krazok odCB7
15  Valivé lozisko 4 Licovana podlozka len pri vyhotoveni SL od CB 5

16 Valivé lozisko
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.3 Konstrukcia prevodovky s ¢elnymi kolesami CB, 3-stupriovej

1-stupifiova prirubova prevodovka 902a 935 10a 10b

932
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% %\W{///, ﬁ-”ﬁ
AW W s
NG a2
X \% oA V zavislosti od velkosti a vyhotovenia su mozné odchylky!
Y.~
~NLV
10a Zasuvaci pastorok 916 Valivé lozisko
10b  Hnaci pastorok 922 Licované pero
902a Kryt prevodovky vyhotovenie F 924 Licované pero len pri poz. 905b
903 Medzikus 928 Poistny kruzok
905a Medzikusovy hriadel, zubk. 931  Skrutka s valcovou hlavou
905b Medzikusovy hriadel, hladky 932  Skrutka s valcovou hlavou
908 Vlozené koleso 933 Upinacie puzdro
914 Valivé loZisko 935 Uzatvéracia skrutka

915 Valivé lozisko
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Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.4 Konstrukcia prevodovky s ¢elnymi kolesami CB, 4-stupriovej

139 115 106 128 102a 10a

2-stupnova prirubova prevodovka

119

122 117

131

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia si mozné odchylky!

10a Zasuvaci pastorok 122 Licované pero
10b  Hnaci pastorok 123 Licované pero
101  Skrifa prevodovky vyhotovenie s prirubou 125 Tesniaci kruzok radialneho hriadela AS
102a Kryt prevodovky vyhotovenie F CB 0/0 az 23/0 s distanénym krazkom
103 Prevodova priruba 128 Poistny kruzok
105a Prevodovy hriadel, zubk. 131 Skrutka s valcovou hlavou
105b Prevodovy hriadel, hladky 132 Skrutka s valcovou hlavou
106 Hnané koleso 133 Upinacie puzdro
107 Medzipastorkovy hriadel 135 Uzatvaracia skrutka
od CB 5 pri niektorych prevodoch z pastorka a hriadela 136 OdvzdusSnovaci ventil
108 Vlozené koleso 139 Skrutka s okom od CB 3
114  Valivé lozisko 142 Poistny kruzok
115 Valivé lozisko 143 Poistny kruzok
116  Valivé lozisko 144 Oporna podlozka
117  Valivé lozisko 145 Skrutka so Sesthrannou hlavou
119 Licované pero len pri poz.105b 146 Poistny kruzok
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Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.5 Konstrukcia prevodovky s ¢elnymi kolesami CB, namontované diely

20 20 37 18 30 26

11c

Namontované diely

199

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia su mozné odchylky!

02b  Kryt prevodovky Viyhotovenie K 603 Priruba
03  Hnana priruba 632  Skrutka s valcovou hlavou
11a  Hnaci hriadel, hladky 634 Skrutka so Sesthrannou hlavou
11c  Hnaci hriadel, zabkovany 701 Teleso mieSadla
18  Valivé lozisko 705 Vystupny hriadel
20 Licované pero CB 11 s prituZnou maticou
21 Licované pero len pri poz. 11a 707  Tesniaci krizok radidlneho hriadela AS
26 | esriactinizok radiaineno 715 Valivé lozisko
pri CB 7 s distannym krdzkom 719 Licované pero
30  Poistny krdZzok 722 Licované pero
32  Skrutka s valcovou hlavou 725 Tesniaci kruzok radialneho hriadela A
34  a Skrutka s valcovou hlavou CB 11 s opornym krizkom
b Skrutka so Sesthrannou hlavou  (bez obr.) 727 Poistny krazok
35  Uzatvaracia skrutka 730 Poistny kraZzok
37  Poistny kriuzok lenpiCB9+CB11 731  Poistny krizok CB5azCB9
199  Elektromotor 744 Oporna podlozka
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Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.6 Konstrukcia prevodovky s ¢elnymi kolesami BC, 2-stupriovej

Vyhotovenie s patkou 02a

N\

N
N
I

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia su mozné odchylky!

01  Skrina prevodovky 16 Valivé lozisko
a Vyhotovenie s patkou 17  Valivé lozZisko
b Vyhot. s prirubou (bez obr.) 19 Licované pero
02a Kryt prevodovky Viyhotovenie F 22 Licované pero
05  Vystupny hriadefl 23 Licované pero
06 Hnané koleso 25  Tesniaci kruZok radialneho hriadefa AS
07  Medzipastorkovy hriadel 28 Poistny kruzok
08  VloZené koleso 31  Skrutka s valcovou hlavou
10a Zasuvaci pastorok 33 Upinacie puzdro
10b  Hnaci pastorok 35 Uzatvaracia skrutka
14  Valivé lozisko 36 Odvzdusnovaci ventil

15  Valivé lozisko
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Konstrukcia prevodovky Gear box construction

Namontované diely

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia su mozné odchylky!

02b  Kryt prevodovky Vyhotovenie K 199 Elektromotor
03  Hnana priruba 603 Priruba
11a  Hnaci hriadel, hladky 632 Skrutka s valcovou hlavou
11b  Hnaci hriadel s otvorom 634 Skrutka so Sesthrannou hlavou
18  Valivé lozisko 701 Teleso miesadla
20 Licované pero 705 Vystupny hriadel
21 Licované pero lenpripoz.11a =~ 707 Tesniaci kruZok radidlneho hriadela AS
26  Tesniaci krizok radialneho hriadela AS 715 Valivé lozisko
30  Poistny kriuzok 719 Licované pero
32  Skrutka s valcovou hlavou 725 Tesniaci kruzok radialneho hriadela A
34  a Skrutka s valcovou hlavou 727 Poistny kruzok
b Skrutka so Sesthrannou hlavou (bez obr.) 730 Poistny krdzok
38  Skrutka s valcovou hlavou 744 Oporna podlozka
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Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.8 Konstrukcia plochej prevodovky SF

361 10a 10b

Zakladné vyhotovenie duty hriadel
301

336
342

305 V zavislosti od velkosti a vyhotovenia su mozné odchylky!
10a Zasuvaci pastorok 323 Licované pero
10b  Hnaci pastorok 325  Tesniaci kruZok radialneho hriadela AS
301  Skrifa prevodovky (strana motora) 327  Poistny kraZok iba SF 150
302  Skrina prevodovky (vystupna strana) 331 Skrutka so Sesthrannou hlavou
304 Duty hriadel 335 Uzatvaracia skrutka
306 Hnané koleso 336  Odvzdusiovaci ventil
307 Medzipastorkovy hriadel 340 Distan¢ny krdzok

od SF 1550 pri niektorych prevodoch z pastorka a hriadela 342 licovana podlozka SF 350-1550

308 Viozené koleso 353 Upinacie puzdro
314  Valivé lozisko 354  Skrutka s valcovou hlavou
316 Valivé lozisko 361 Sesthranna matica

322 Licované pero
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GETRIEBEMOTORENWERK

4.9 Konstrukcia plochej prevodovky SF

Konstrukcia prevodovky Gear box construction

Moznosti kombinacie

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia su mozné odchylky!

3  Hnana priruba

11a Hnaci hriadel, hladky
11c Hnaci hriadel, zabkovany
18 Valivé lozisko
20 Licované pero
21 Licované pero
26  Tesniaci krizok radidlneho hriadela AS
30 Poistny kruzok
32 Skrutka s valcovou hlavou
34 a Skrutka s valcovou hlavou
b Skrutka so Sesthrannou hlavou
199 Elektromotor
303 Kryt prevodovky

Navod na prevadzku

len pri poz. 11a

(bez obr.)

Vyhotovenie K

305
310
319
326
341
352
355
356
357
358
359
360
361

-14 -

303

18

362 30

357

Vystupny hriadel, jednostranny

Vystupny hriadel, obojstranny

Licované pero

Poistny krazok

iba SF 150

iba SF 150 + 3050
Vzpera na zachytenie kratiaceho momentu

Licovana podlozka
Kruzok na uchytenie priruby

Patkovy uhol, vertikalny

Patkovy uhol, horizontalny

Skrutka so Sesthrannou hlavou
Skrutka so Sesthrannou hlavou
Tesniaci kruzok radialneho hriadela AS
Sesthranna matica

BOCKWOLDT
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Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.10 Konstrukcia zavitovkovej prevodovky CB S

= AN
Zakladné vyhotovenie duty hriadel % AN

31
V zavislosti od velkosti a vyhotovenia su mozné odchylky! 25
01 Skrina prevodovky 25 Tesniaci krazok radialneho hriadefa AS
02  Kryt prevodovky otvoreny 30 Poistny krazok
07  Duty hriadel 31 Skrutka s valcovou hlavou
10  Zavitovkové koleso 35 Uzatvaracia skrutka
11 Zavitovkovy hriadefl 36 Odvzdu$novaci ventil
14  Valivé lozZisko 40 Distanény kruzok
17  Valivé lozisko 41 Licovana podlozka
18  Valivé lozisko 42 Licovana podlozka

22  Licované pero
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Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.11 Konstrukcia zavitovkovej prevodovky CB S

Moznosti kombinacie

356

03
04
05
06
08
09
12
19
20
23

359

Kryt prevodovky
Priruba C
Priruba A

Kryt K

Vystupny hriadel
Vystupny hriadel
Zasuvaci hriadefl

Licované pero
Licované pero

Licované pero

Navod na prevadzku

zatvoreny

jednostranny

obojstranny

26
31
33
34
44
45
55
199
356
359

-16 -

199

19

08

19

g V zavislosti od velkosti

a vyhotovenia st mozné odchylky!

Tesniaci krdzok radialneho hriadela AS
Skrutka s valcovou hlavou

Skrutka so Sesthrannou hlavou

Skrutka s valcovou hlavou

Sesthranna matica

Gumovy doraz

Vzpera na zachytenie kratiaceho momentu
Elektromotor

Upevhovacia lista

Skrutka s valcovou hlavou

BOCKWOLDT
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Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.12 Konstrukcia zavitovkovej prevodovky CB 2S

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia si mozné odchylky!

01  Skrina prevodovky 14  Valivé lozisko

02  Kryt prevodovky 15  Valivé loZisko

04  Priruba C 16  Valivé loZisko

05  Priruba A 17  Valivé loZisko

06 KrytK 18  Valivé loZisko

07 Duty hriadel 25  Tesniaci krizok radialneho hriadela
08  Vystupny hriadel jednostranny kompl. 26 VesriEd LGl

radialneho hriadela
Tesniaci krdzok

09  Vystupny hriadel obojstranny kompl. 27 radiaineho hriadela

10  Zavitovkové koleso 29 Poistny krazok

11 Zavitovkovy hriadefl (8tandardny) 30  Poistny kruZok

12 Zavitovkovy hriadefl (vyhotovenie K) 85  Vzpera na zachytenie krutiaceho momentu
13  Priruba motora 56  Adaptér patky

Navod na prevadzku -17 - BOCKWOLDT



Navod na prevadzku BOCKWOLDT

Operating Instructions GETRIEBEMOTORENWERK

Konstrukcia prevodovky Gear box construction

4.13 Konstrukcia prevodovky s kuzelovymi kolesami CB 2K

01 06 03 V zavislosti od velkosti a vyhotovenia si mozné odchylky!

05
14 32 36
22 25 31 g
— HE— A
- e 07b 19 02 |
40 ) %
48 }
11a % /’I}‘
30 %7 N mi’{/é‘:;:” f 52
47 = N
42 53 % y S “
15 % j54 | 20 08b OlBa 18a 41 13 23 18b
i X
L T
1] 1]
[ N% M
01 Skrifia prevodovky 22  Licované pero
02  Kryt prevodovky 23  Licované pero
03  Hnana priruba 25  Tesniaci kruzok radialneho hriadela
04  Hnacia priruba 26  Tesniaci krdzok radialneho hriadela
05 Medzipriruba 27  Poistny krizok
06  Hnané koleso 28  Poistny kruzok
07a  Duty hriadel 29  Poistny krizok
07b  Vystupny hriadef jednostranny 30  Poistny krazok
08a Kuzelové koleso 31 Skrutka s valcovou hlavou
08b  Pastorkovy hriadel 32  Skrutka s valcovou hlavou
09 Kuzelové koleso, kompl. 33 Skrutka s valcovou hlavou
10  Hnaci pastorok 34  Skrutka s valcovou hlavou
11a  Pastorkovy hriadefl 35  Uzatvaracia skrutka
11b  Pastorok 36  OdvzduShovaci ventil
12 Hnaci hriadel 40 Distanény kruzok
13 Hnacie koleso 41 Distanény kruzok
14  Valivé lozisko 42  Licovana podlozka
15  Valivé lozisko 44  Puzdro
16  Valivé lozisko 45  Gumovy doraz
17  Valivé lozisko 47  Uzatvaracia CiapocCka
18a  Valivé loZisko 48  Uzatvaracia Ciapocka
18b  Valivé lozisko 52  Matica so zarezmi
19 Licované pero 53  Pruzny prstenec
20 Licované pero 54  Skrutka s valcovou hlavou
21 Licované pero 55  Vzpera na zachytenie krutiaceho momentu
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Konstrukcia

Gear box construction
prevodovky

4.14 Konstrukcia normovaného telesa

na montaz normovanych motorov IEC

V zavislosti od velkosti a vyhotovenia st mozné odchylky!

401 Normované teleso 420 Licované pero len pri poz. 411a
411a Hnaci hriadel, hladky 425 Tesniaci krizok radialneho hriadela A
411b Hnaci hriadel s otvorom (bez obr.) 427 vyrovnavacia podlozka gul6¢kového loziska  NF 160 - NF 280

411c Hnaci hriadel, zibkovany (bez obr.) 428 Poistny kruzok
414  Valivé lozisko 429  Skrutka so Sesthrannou hlavou
415 Valivé lozisko 430 Sesthranna matica

432 Skrutka so Sesthrannou hlavou
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Preprava a skladovanie Transport and storage

m@ 5. Preprava a skladovanie

o= Poskodenia zistené po dodani ihned oznamte dopravnej spolocnosti. V pripade
potreby sa musi vylucit uvedenie do prevadzky.

Naskrutkované prepravné krizky pevne utiahnite. Su dimenzované len pre
hmotnost' prevodovky (prevodového motora). Nesmu sa na ne upevriovat Ziadne
dodato&né bremena. Ak je to potrebné, pouzite vhodné, dostatoCne dimenzované
prepravné pomdcky. Pred uvedenim do prevadzky odstrafite pritomné prepravné
poistky.

Skladovanie od dodania az po uvedenie do prevadzky by malo byt zabezpecené
v suchych priestoroch bez prachu a bez otrasov. Teplota by mala byt okolo 20°C,
relativna vlhkost vzduchu nizSia nez 65%. Kvéli pouzitym tesniacim krizkom
radialneho hriadela sa musi zamedzit pésobenie UV Ziarenia, o0zo6nu
a agresivnych médii.

V pripade odliSnych podmienok skladovania sa, prosim, poradte so spolo¢nostou
BOCKWOLDT.

Pri dlhodobom skladovani prevodoviek (prevodovych motorov) je potrebné
dodrzat normu BN 9013.

~a 6. Montaz a uvedenie do prevadzky

i
‘&\3 Montaz a uvedenie do prevadzky mézZe vykonavat len odborne kvalifikovany
personal.

V pripade namontovanych doplnkovych vybaveni na elektricky pohon, ako su napr.
elektromotory, brzdy alebo frekvenéné meniCe, je potrebné bezpodmienecCne
dodrziavat prislusné suvisiace a priloZzené navody na prevadzku.

Musia byt dodrzané platné bezpecnostné predpisy pre elektrické prevadzkové
prostriedky.

Pred uvedenim do prevadzky je potrebné reSpektovat nasledujuce body:

® Udaje na typovom Sstitku prevodového motora musia zodpovedat sietovému
napatiu.

® Pohon nesmie vykazovat ziadne poSkodenia spdsobené prepravou alebo
skladovanim.

® Pohon je vyhotoveny v sulade s okolitou teplotou a okolitymi podmienkami.

® Kontrolné avypustacie skrutky oleja, ako aj
odvzdusSniovacie ventily, resp. odvzdudiovacie
skrutky musia byt volne pristupné.

® Pri pouZiti odvzduSnovacich  skrutiek treba
bezpodmieneéne pred uvedenim do prevadzky
odstranit prepravny uzaver. Okrem toho treba
vytiahnut zatku z odvzdusiovacej skrutky!

® Kontrola stanovenej napline oleja podla vyhotovenia (pozri kapitolu 7.3)
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Installation and

Montaz a uvedenie do prevadzky commissioning

F\:J 6. Montaz a uvedenie do prevadzky

i
‘Kj Dalsie body, ktoré je potrebné respektovat’ pred uvedenim do prevadzky:

Konce hriadefov musia byt dékladne zbavené protikoré6zneho prostriedku. Na
tento ucel posluzi vhodné, komeréne dostupné rozpustadlo. Rozpustadio
nesmie preniknut na tesniace chlopne tesniacich krizkov hriadela — poSkodenie
materialu!

Spravny smer otacania skontrolujte v nespojenom stave (pritom si vSimajte
neobvyklé zvuky brusenia pri pretacani).

Pred uvedenim do prevadzky, ato aj pred skuSobnym chodom, musi byt
zabezpelené, Ze nepride k ohrozeniu pohyblivymi a rotujucimi ¢astami (napr.
hriadele, spojky). To znamend, Ze musi byt k dispozicii poZadovana ochrana
pred dotykom alebo musi byt vylu¢ené nebezpelné priblizenie. Pri skiSobnom
chode bez namontovanych prvkov je potrebné licované perd v koncoch
hriadelov zabezpedit proti vymrsteniu.

Prevodovka (prevodovy motor) méze byt v uvedenom vyhotoveni namontovana
len na rovnej, torzne tuhej spodnej konstrukcii timiacej vibracie.

Na upevnenie musia byt zasadne pouzité skrutky kvality 8.8.

Pri zmene vyhotovenia musia byt zodpovedajucim spdsobom upravené plniace
mnozstva maziva a poloha odvzdusfovacieho ventilu.

Pri zmenach oproti normalnej prevadzke (napr. zvySena teplota, hluénost,
vibracie) sa prevodovy motor musi v pripade pochybnosti vypnut. Zistite pricinu,
pripadne sa poradte so spoloénostou BOCKWOLDT.

Pred pracou na prevodovke alebo na namontovanych kombinaciach musi byt
vypnuté napajanie.

Vstupné a vystupné prvky montujte iba s pomocou navliekacich pripravkov. Na
nasadzovanie pouzite strediaci otvor so zavitom nachadzajiuci sa na konci
hriadela.

Montéz ulahéite, ak predtym vstupny, resp. vystupny prvok potriete mazivom
alebo ho kratko zohrejete (dodrzujte pokyny vyrobcu).

Spojky, remenice, pastorky atd. v ziadnom pripade nenavliekajte na koniec
hriadela pomocou uderov kladivom (poskodenie lozisk, puzdra a hriadela)!

Vstupné a vystupné prvky, ako su remenice, spojky, pastorky atd. musia byt
zakryté ochranou pred dotykom!

Pri remeniciach dbajte na spravne napnutie remena (podla udajov vyrobcu).

Bez suhlasu vyrobcu sa nesmu vykonavat Ziadne prestavby.
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b’ 6. Montaz a uvedenie do prevadzky

Na zamedzenie nepripustne vysokych radialnych sil musia byt vstupné
a vystupné prvky usporiadané podl'a nasledujuceho obrazku.

A = nepriaznivé B = spravne
Fr Fr
o / Y
7 E
A -G B-H-J-—-1
!_// > —
Y ij N % Z)

Nasadené prevodové prvky by mali byt vyvazené a nesmua vyvolavat ziadne
nepripustné radialne a axialne sily (pripustné hodnoty pozri katalég).

Pri montazi spojok je potrebné dodrzat’ Specifikacie vyrobcu spojok (vzdialenost,
axialne vyosenie, uhlové vyosenie atd.).

Pri nastrénych prevodovkach so stahovacimi kotiémi sa upinacie skrutky nesmu
utahovat bez zasuvacieho hriadela — duty hriadel by sa mohol deformovat.

Upinacia oblast stahovacieho kotu¢a musi bezpodmienecne zostat bez tuku!
Upinacie skrutky najprv. pomocou momentového klu¢a utiahnite na kriz
s poloviénym utahovacim momentom, potom ich utiahnite s plnym utahovacim
momentom a nakoniec ich jednu po druhej dotiahnite s plnym utahovacim
momentom v niekolkych kolach.

Pri montazi motora na samostatni prevodovku (vyhotovenie NF) treba
dodatocne dodrzat’ tieto opatrenia:

® Pri montazi motora dbajte na Cistotu. Treba zabezpedit, aby sa
do otvorenej laterny nedostalo ziadne cudzie teleso, prip. Spina ani prach.

® Dodatocne dodrzte navod na prevadzku motora.

® Pred montaZou motora treba podla normy DIN 42.955 zaznamenat
a zdokumentovat’ toleranciu obvodového hadzania hriadela motora, ako aj
odchylky bo¢ného hadzania a suosovosti priruby motora. Ak namerané
hodnoty presiahnu dovolené tolerancie podla DIN 42 955 N, montadZz na
samostatnu prevodovku nie je dovolena. Pripadne sa obratte na vyrobcu
motora.

® Prirubovy spoj treba po dékladnom vygisteni (Uplne odstrante zvysky
farby, oleja a tuku!) dékladne utesnit kvapalnym, trvale elastickym tesniacim
prostriedkom. Tesniaci prostriedok musi byt odolny proti oleju, tuku a teplote
minimalne -50 °C az +180 °C (treba dodrzat udaje vyrobcu).

® Cap hriadela motora doékladne a rovhomerne natrite Géinnym mazacim
protikoréznym  prostriedkom (napr. medenou pastou). Protikorézny
prostriedok je odolny vocéi olejom, tukom a teplote minimalne od -30 °C do
+300 °C. (dodrzte udaje vyrobcu).
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Montaz a uvedenie do prevadzky

° Otvor laterny odporu€ame pre jednoduchSiu montdZ motora
vhodnym zariadenim prehriat rovnomerne na cca 50 - 60 °C. Pri
ohrievani treba zabranit miestnym prehriatiam.

Varovné upozornenie: Utesnené valivé loziska laterny (vyhotovenie
2Z) by sa nemali s ohladom na tukovu naplh a
tesniaci material zohriat nad 80 °C.

° Motor zavedte rovnomerne bez zatazenia udermi a narazmi do hriadela
laterny. Pri zasuvani zohladnite polohu licovaného pera motora vo i
drazke licovaného pera v hriadeli laterny. Treba zabranit skrizeniu
hriadela motora.

L] Upevriovacie skrutky treba utiahnut rovnomerne (do kriza).
Dodrzte utahovacie momenty a kvalitu skrutiek.

7.1 Intervaly udrzby
) kazdych 3 000 prevadzkovych hodin skontrolujte prevodovy olej.
Pritom vykonaijte vizualnu kontrolu unikov cez tesnenia.
° najneskér kazdych 10 000 prevadzkovych hodin alebo po 2 rokoch
vymerite mineralny olej a tuk do valivych lozZisk.
) najneskoér po 25 000 prevadzkovych hodinach alebo po 5 rokoch
vymente synteticky olej a tuk do valivych lozisk.
Pri extrémnych prevadzkovych podmienkach (napr. vysoka vihkost vzduchu,
vysoké kolisanie tepldt, agresivne prostredie a vysoka okolita teplota) su
vhodné kratSie intervaly vymeny maziva.
Odporuca sa spojit vymenu maziva s dokladnym vycistenim prevodovky. Valivé
loZiska naplnené tukom je potrebné tiez vy istit' a opatrit novym tukom. Pritom
je potrebné dbat na to, ze priestor loziska sa plni tukom asi do 1/3. Nedelené
loziska (loziska 2 RS a 2Z) nemozno vymyvat a premazavat. Tieto loziska je
potrebné vymenit.
7.2 Udrzbarske prace

V zavislosti od vonkajSich vplyvov sa povrchovy/protikorézny ochranny nater
v pripade potreby musi opravit, resp. obnovit. Pritom je potrebné dbat’ na to,
aby pri lakovani agregatov boli prikryté, resp. zalepené tesniace kruzky
hriadela, odvzdusnovacie ventily a klzné plochy hriadefov. Po dokonceni
lakovacich prac sa lepiaca paska musi odstranit’.
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7.3 Kontrola hladiny oleja

) Prevodovy motor odpojte od elektrického napatia, zabezpedte proti
nahodnému opatovnému zapnutiu a dajte pozor na zvySenu teplotu
povrchu.

Aby sa zabranilo popaleninam, pouzivajte vhodny ochranny odev
alebo pockajte, kym prevodovka vychladne.

° Odstrarnite kontrolni skrutku oleja, resp. odvzduSifiovaci ventil,

skontrolujte hladinu naplne, v pripade potreby ju skorigujte, kontrolnu
skrutku oleja, resp. odvzdudiovaci ventil zaskrutkuijte.

7.4 Vymena oleja

® Prevodovy motor odpojte od elektrického napatia, zabezpecte proti
nahodnému opatovnému zapnutiu adajte pozor na nebezpefenstvo
popalenia. Prevodovka v8ak musi mat prevadzkovu teplotu, pretoze
nedostatoénd tekutost prili§ studeného oleja staZuje riadne vyprazdnenie.

® Pod vypustaciu skrutku podlozte vhodnu nadobu.

® (Odstrante odvzduSnovaci ventil, kontrolnu skrutku oleja a vypustaciu skrutku.

® Olej uplne vypustite.

® Vypustaciu skrutku zaskrutkujte.

® Cez odvzdu$fiovaci otvor napliite novy olej podfa tabufky maziv. Pritom
dodrzte Specifikacie mnozstiev maziva v tabulke.

® Naskrutkujte odvzdusriovaci ventil a kontrolnu skrutku oleja.

Pri kazdej vymene oleja musi byt skontrolovana tesnost vSetkych tesneni
a skrutkovych spojov.

VSeobecne je potrebné dbat na to, aby sa ziadny olej nedostal do pbédy, do
podzemnych a povrchovych vdd alebo do kanalizacie.

Prevodovky a prevodové motory (okrem prevodoviek F) su pri dodavke naplnené
olejom a pripravené na prevadzku.

Standardne sa pouziva mineraliny olej.
Nikdy nemieSajte mineralne maziva so syntetickymi.
Umiestnenie odvzduShovacieho ventilu, ako aj kontrolnej skrutky oleja

a vypustacej skrutky zavisi od vyhotovenia a najdete ho na znazorneniach
plniacich mnozstiev (kapitola 9).
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Operating Instructions
Montazne polohy

8.1 Prevodovka s ¢elnymi kolesami CB, 1-stuprova

Vyhotovenie s patkou

Vyhotovenie s prirubou
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Operating Instructions

Fitting positions

Montazne polohy
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8.2 Prevodovka s ¢elnymi kolesami CB, 2-stup

Vyhotovenie s patkou

Vyhotovenie s prirubou
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Montazne polohy Fitting positions

8.3 Prevodovka s ¢elnymi kolesami BC, 2-stupriova

Vyhotovenie s patkou

Vyhotovenie s prirubou
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8.4 Plocha prevodovka SF

Hnana priruba

Zakladné vyhotovenie duty hriadefl

Patkovy uhol -dlihy-

Patkovy uhol -kratky-
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Montazne polohy

8.5 Zavitovkova prevodovka

Fitting positions

Zakladné vyhotovenie duty hriadef
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Operating Instructions

Fitting positions

lohy

Montazne po

8.6 Prevodovka s kuzelovymi kolesami CB 2K

Zakladné vyhotovenie duty hriadel

Vystupny hriadel vpravo
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Maziva Lubricants

9.1 Tabufka maziv

Prevodovky a prevodové motory (okrem prevodovky F) su pri dodavke pripravené na prevadzku a naplnené
mineralnym olejom podla Standardného rozsahu okolitych teplét v nasledujucej tabulke maziv. Rozhodujucim
faktorom je Udaj o vyhotoveni, resp. montaznej polohe pri objednavke pohonu. Pri neskor§ej zmene montaznej
polohy sa musi naplnenie mazivom upravit podla zmeneného vyhotovenia.

Odporucanie maziv pre prevodovky BOCKWOLDT

Rozsah - bp
okolitych teplot Druh | DIN |8 | A o
(°C) maziva [(ISO) 22| * SCastrol FEEHS Mobil
5 0 50 +100 =2 g Shell | Toral
Energol . |Mobilgear
L & L - ) VG Degol 8 Alpha Renolin Omala S2| Carter
10 -Standardny- +50 Mineralny olej| CLP 320 | BG 320 G?I?Z?J(P SP 320 | CLP 320 6%02())(P G 320 EP 320
Prevodovka
s ¢elnymi kolesami o .| CLP | VG Degol Alphasyn | Renolin | Glygoyle |Omala S4| Carter
0 ey Synteticky olejl "B | 220 | Gs 220 PG220 | PG220 | 220 | WE220 | SY 220
Renolin .
-40 +80 e oo| CLP | VG Alphasyn ; Mobil [Omala S4| Carter
Synteticky olejf i | 220 EP220 | YNSYN | sHC 630 | GX 220 | SH 220
CLP 220
Plocha prevodovka
e
-30 -Standardny- Synteticki oleil CLP | VG | Degol Alphasyn | Renolin | Glygoyle [Omala S4| Carter
YNIEICky 01l pg | 460 | Gs 460 PG460 | PG460 | 460 | WE 460 | SY 460
Zavitovkova
prevodovka
R e | CLP | VG Degol Alphasyn | Renolin | Glygoyle |Omala S4| Carter
30 . Synteticky olejl b | 220 | Gs 220 PG220 | PG220 | 220 | WE220 | SY 220
Renolin .
provodoa | ||| 010 ool B | 2 | Unig | Mot Os ) S
s kuzelovymi CLP 220
kolesami
Prevodovka Biologicky Tribol | Planto-
s Celnymi kolesami 20 +40 odburateny e V¢ Bio Top | gear Carter
Plocha prevodovka olej E 320 1418/320| S320 BIO 320
Zavitovkova
prevodovka Olej CLP Mobil
Prevodovka nekontami- s | VG Optileb | Geralyn SaCI Nevastane
s kuzefovymi -30 | +40 nujici  [povoleni| 460 GT460 | SF460 |> oo SL 460
kolesami potraviny [ mH1 fous
Tuk
(na baze Egae; Spheerol [ Renolit | Mobillux Gsazd S/S Multis
-30 +60 mineraingho 9% AP 3 GP3 EP3 1003 | EP3
oleja)
Valivé loZisko
Ener- I . ) Multis
20 +60 Tull< ] grease Spheerol F\’_enollt Mobiltemp| Albida Complex
(synteticky) SY 2202 SY 2202 |Unitemp 2| SHC 100 | EMS 2 SHD 100
Legenda: CLP = minerdlny olej CLPE = esterovy olej (trieda ohrozenia vod 1)
CLP PG = polyglykol CLP s povolenimH1 = syntetické uhlovodiky + esterovy olej
CLPHC = syntetické uhlovodiky

Pozor! Miesanie mineralnych a syntetickych maziv nie je povolené!
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Ziva i
Maziva Lubricants
9.2 Plniace mnozstva, prevodovka s ¢elnymi kolesami CB MnozZstvo maziva v litroch
Montazna Horizontalne usporiadanie Vertikalne usporiadanie
B3 | B5 B 6 | B7 B8 V1 | V5 V3 | V6

poloha

\éel’kost’ prevodovky Motor voI’ny_vstuypny Motor voI’ny_vstuypny Motor vol’ny_vstupny Motor voI’ny_vstuPny Motor vol’ny_vstupny
B.. hriadel hriadel hriadel hriadel hriadel
100 0,2 0,2 0,3 0,4 0,3 0,5 0,7 0,7 0,4 0,6
1-stuph . 101 0,3 0,4 0,6 0,7 0,6 0,8 1,2 1,2 0,6 1,0
-Stupnova 102 05 06 13 1,6 0,9 1,2 1,9 1,9 0,8 1,7
103 0,8 1,0 1,4 1,9 1,3 1,7 3,0 3,0 1,1 2,5
00 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2 0,2 0,2
0 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3 0,3 0,3
1 0,3 0,4 0,3 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
2 0,4 0,5 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,7 0,7
2_stupHova 23 0,7 0,8 0,7 0,8 0,8 1,1 1,5 1,5 1,5 1,5
-Stupnova 3 0,8 0,9 0,8 0,9 1,0 14 1,7 1,7 1,7 1,7
5 2,0 2,5 2,0 2,5 2,3 2,9 4,6 4,6 4,6 4,6
7 3,0 4,2 3,0 4,2 3,0 4,0 6,8 6,8 6,8 6,8
9 4,0 6,0 4,0 6,0 4,1 5,7 9,5 9,5 9,5 9,5
11 8,5 8,5 8,5 8,5 8,0 10,0 22,0 22,0 22,0 22,0
09 0,3 0,3 0,3 0,3 0,3 0,4 0,6 0,6 0,6 0,6
19 0,6 0,7 0,6 0,7 0,5 0,5 0,9 0,9 0,9 0,9
29 0,7 0,8 0,7 0,8 0,6 0,7 1,0 1,0 1,0 1,0
3-stupriova 239 0,9 1,0 0,9 1,0 1,0 2,1 2,7 2,7 2,7 2,7
39 1,2 1,3 1,2 1,3 1,3 2,6 2,9 2,9 2,9 2,9
59 4,0 4,5 4,0 4,5 3,0 3,5 58 5,8 5,8 5,8
79 6,5 7,0 6,5 7,0 5,8 6,9 10,5 10,5 10,5 10,5

O  Odvzdusnovaci ventil

° VypGstacia skrutka Uvedené plniace mnozstva su smerné hodnoty. V zavislosti od prevodového pomeru si mozné nepatrné odchylky.
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9.3 Plniace mnozstva, prevodovka s ¢elnymi kolesami BC MnozZstvo maziva v litroch
Montazne Horizontalne usporiadanie Vertikalne usporiadanie
polohy B3 | B5 B 6 | B7 B8 V1 | V5 V3 | V6

=

L@ %
2]

4

Vel'kost’ prevodovky volny vstupny volny vstupny volny vstupny volny vstupny volny vstupny
BC ... Motor hriadef Motor hriadef Motor hriader Motor hriader Motor hriader
102 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,35 0,35 0,35 0,35
125 04 0,5 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,7 0,7 0,7
L 130 0,5 0,6 0,5 0,6 0,6 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9
2-stupriova

0160 0,6 0,7 1,2 1,3 1,9 2,0 1,9 1,9 1,8 1,8
0180 1,0 1,1 1,9 2,0 2,9 3,0 3,2 3,2 2,5 2,5
0250 2,5 2,8 4,6 4,9 6,9 7.2 9,8 9,8 6,5 6,5

O Odvzdusnovaci ventil s oo ) L . ) . . . ,
° Vypastacia skrutka Uvedené plniace mnozZstva su smerné hodnoty. V zavislosti od prevodového pomeru su mozné nepatrné odchylky.
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9.4 Plniace mnozstva, plocha prevodovka SF MnoZstvo maziva v litroch
Montazne Horizontalne usporiadanie Vertikalne usporiadanie

polohv

\slgl’!(.t-)st’ prevodovky Motor Motor Motor Motor Motor
150 0,5 0,5 0,45 0,65 0,7
350 0,8 0,8 0,7 1,0 1,1
450 1,3 1,3 1,2 1,7 1,8
2-stupnova
950 3,0 3,0 2,8 3,9 4,0
1550 6,0 6,0 5,5 7,8 8,0
3050 7,5 10 10 15 15
100 0,1 0,1 0,1 0,2 0,2
Prirubova
prevodovka /10 0,2 0,2 0,2 0,3 0,3
/12 0,4 0,4 0,4 0,7 0,7

@) Odvzdusniovaci ventil

° Vypustacia skrutka Uvedené plniace mnozZstva su smerné hodnoty. V zavislosti od prevodového pomeru su mozné nepatrné odchylky.
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9.5 Plniace mnozstva, zavitovkova prevodovka CB S

Plniace mnozstvo (litre) pre velkost prevodovky
Montazna poloha CBS..

030 040 050 063

0,30 0,35 0,50 0,50

0,30 0,35 0,50 0,50

0,30 0,35 0,50 0,50

uv

0,30 0,35 0,50 0,50

RH horizontalny hnaci hriadel umiestneny vpravo / viavo LH

O Odvzdusriovaci ventil

® Vypistacia skrutka Uvedené plniace mnoZstva st smemé hodnoty. V zavislosti od prevodového pomeru si mozné nepatné odchylky.
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9.6 PlIniace mnozstva, zavitovkova prevodovka CB 2S

PIniace mnozstvo (litre) pre velkost prevodovky CB 2S...
Montazna poloha

030 | 040 /00| 050 /00| 060 /00| 070 /00| 080 /00100 /0120 /0 (150 /1

180

0,04 (0,13 +0.1(0,21 +0,1|0,36 +01|0,46 +01|0,70 <01 1,1 +02( 2,0 +0.2| 4,0 +03

7,0

+0,3

UH

‘ 0,04 |0,13 +1|0,21 +01)0,36 +01|0,46 +01)|0,70 +01| 0,6 +02| 1,1 +02| 2,8 +04

=

3,5

104

0,04 |0,13 +02|0,21 +02|0,36 +02|0,46 +02)|0,70 +02| 1,1 +03| 2,0 +03| 4,0 +05

7,0

+0,5

0,04 (0,13 +0.1(0,21 +0,1|0,36 +0.1|0,46 +01|0,70 <01 1,1 +02( 2,0 +0.2| 4,0 +03

horizontalny hnaci hriade! umiestneny vpravoiiavo

7,0

+0,3

9.7 Plniace mnozstva, prevodovka s kuzelovymi kolesami CB 2K

Velkost
prevodovky Montazna poloha
CB 2K...
OH UH ov uv RH LH

065 0,4 0,4 0,4 0,6 0,4
080 0,7 0,7 0,7 1,0 0,9
100 1,1 1,1 1,3 1,4 1,2
112 1,0 1,5 1,5 1,5 1,0
140 2,0 3,0 3,0 3,0 2,0
180 1,8 3,9 3,9 3,9 3,9
212 3,0 7,5 7,5 7,5 7,5
265 7,0 15,0 20,0 14,0 15,0

Uvedené plniace mnozstva si smerné hodnoty. V zavislosti od prevodového pomeru su mozné nepatrné odchylky.
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Prevadzkové poruchy Troubleshooting
10. Prevadzkové poruchy
porucha mozné pri€iny naprava

kizavy, rovnomerny hluk pogas
chodu

poskodenie lozisk

- skontrolujte olej
- vymente loziska

klopkajuci, rovhomerny hluk
pocas chodu

nepravidelnost v ozubeni

- informujte zavod

neobvykly, nerovhomerny hluk
pocas chodu

primesi v oleji

- skontrolujte olej
- vypnite pohon
- informujte zavod

unik oleja na kryte prevodovky

plodné tesnenie krytu
prevodovky je netesné

- utiahnite skrutky na kryte
prevodovky

- sledujte prevodovku

- pri pokraCujucom uniku oleja
informujte zavod

unik oleja na tesniacom kruzku
hriadela vystupnej strany

prevodovka nie je
odvzdusnena

- odvzdusnite prevodovku

- sledujte prevodovku

- pri pokracujucom uniku oleja
informujte zavod

unik oleja na odvzduSfovacom
ventile

- prili§ vela oleja

- nespravna montazna
poloha

- upravte mnoZstvo oleja (pozri
Udrzbarske prace, kap. 7.2)

- umiestnite odvzdusSnovaci
ventil podla prehladu
montaznych poléh

- upravte stav hladiny oleja
podla tabulky plniacich
mnozstiev oleja

vystupny hriadel sa neotaca,
hoci motor bezi

spojenie hriadel — naboj

v prevodovke je prerusené

- zaSlite prevodovku/
prevodovy motor na opravu

Ak by ste potrebovali pomoc nasho zakaznickeho servisu, uvedte, prosim,

nasledujuce informacie:

udaje na typovom Stitku
povaha a rozsah poruchy
Cas vyskytu poruchy

predpokladana pricina
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